
tpr颗粒厂家

产品名称 tpr颗粒厂家

公司名称 金华市国丰橡塑有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 金华市孝顺低田功能区经五路

联系电话 13516988867

产品详情

金华市国丰橡塑有限公司是一家致力于热塑性弹性体【TPE】【TPR】高分子新材料、【塑料增韧剂】专
业研发生产与销售的生产型企业。

金华市国丰橡塑有限公司与您分享

从生产方式看，热塑性弹性体可以分为化学聚合和高分子共混两种加工方式。前者称为合成型弹性体，
又称基团共聚型弹性体，以聚合物的形态单独出现，主要有主链共聚、接枝共聚和离子聚合等。最有代
表性的品种有TPE-s、TPU（the Thermoplastic Polyurethanes，聚氨酯类热塑性弹性体）等，近年来TPEE、
TPAE等新型热塑性弹性体的应用潜力逐渐释放，发展速度可观；后者称为橡塑共混型弹性体，是橡胶和
热塑性树脂的共混物，其中以简单共混的TPO（the Thermoplastic Polyolefin Elastomer，热塑性聚烯烃类弹
性体）和动态硫化共混的TPV为主要产品，此外还有互穿聚合物网络热塑性弹性体（IPN-
TPS，interpenetrated polymer network-TPS）。

国丰橡塑—国内外众多知名厂商的长期合作伙伴，业内信誉良好的TPE材料供应商！

金华市国丰橡塑有限公司是一家致力于热塑性弹性体【TPE】【TPR】高分子新材料、【塑料增韧剂】专
业研发生产与销售的生产型企业。

金华市国丰橡塑有限公司与您分享

溢料（飞边）



（1）注射压力过高或注射速度过快。

（2）加料量过大造成飞边。

（3）机筒、喷嘴温度太高或模具温度太高都会使塑料黏度下降，流动性增大，在流畅进模的情况下造成
飞边。

银纹、气泡和气孔

（1）料温太高，造成分解。

（2）注射压力小，保压时间短，使熔料与型腔表面不密贴。

（3）注射速度太快，使熔融塑料受大剪切作用而分解，产生分解气；注射速度太慢，不能及时充满型腔
造成制品表面密度不足产生银纹。

（4）料量不足、加料缓冲垫过大、料温太低或模温太低都会影响熔料的流动和成型压力，tpr颗粒厂家
，产生气泡。

（5）螺杆预塑时背压太低、转速太高，使螺杆退回太快，空气容易随料一起推向机筒前端。

国丰橡塑—国内外众多知名厂商的长期合作伙伴，业内信誉良好的TPE材料供应商！

金华市国丰橡塑有限公司是一家致力于热塑性弹性体【TPE】【TPR】高分子新材料、【塑料增韧剂】专
业研发生产与销售的生产型企业。

金华市国丰橡塑有限公司与您分享热塑性弹性体具备优异的加工和性能优势

热塑性弹性体(TPE)是一种兼具热塑性塑料和橡胶特性的材料，从结构看，它由含各类生胶的软链段和含
各类树脂的硬链段连接而成。弹性体的力学性能、耐热性和耐油性等基本物理性能主要由构成硬链段的
聚合物决定，也受软链段的影响。

常见的硬链段主要有聚苯乙烯（PS）、聚烯烃[聚丙烯（PP）、聚乙烯（PE）]、氯乙烯（PVC）、聚氨
酯（PU）、聚酯[聚对苯二甲酸丁二酯（PBT）]、聚酰胺（PA）等树脂。工程应用通常以上述树脂予以
区分弹性体的门类，分为苯乙烯类、烯烃类、工程塑料类TPE等。

国丰橡塑—国内外众多知名厂商的长期合作伙伴，业内信誉良好的TPE材料供应商！

tpr颗粒厂家由金华市国丰橡塑有限公司提供。金华市国丰橡塑有限公司（www.jhguofeng.com）坚持“以
人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大
新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。国丰橡塑——您可信赖的朋友，公司地址：金华市孝顺
低田功能区经五路，联系人：蒋用瑞。同时本公司（www.zjguofeng.com）还是从事增韧母料，填充母料



，母料生产厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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