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产品名称 越秀cnc五轴加工 东莞市道来五金
cnc五轴加工编程

公司名称 东莞市道来五金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞大朗镇高英村大岭路83号B栋3楼

联系电话  13316511022

产品详情

大槙精机用5轴控制加工中心（MC）双面切削厚1mm的不锈钢板实现的。而且钢板并非平板状态，其上
还刻有文字、线及点状凹凸。一般而言，用切削法很难均匀加工出1mm以下的厚度。这种薄件加工以往
通常使用冲压工艺来完成，需要花费模具成本。而大槙精机通过逐张切削省去了模具。虽然切削每张的
加工费用要比冲压高，但由于省去了模具，因此生产10张以下的话，成本仍可低于冲压。

现代五轴加工中心将引进自适应控制技术，根据切削条件的变化，自动调节工作参数，使加工过程中能
保持zui佳工作状态，越秀cnc五轴加工，从而得到较高的加工精度和较小的表面粗糙度，cnc五轴加工编
程，同时也能提高刀具的使用寿命和设备的生产效率。具有自诊断、自修复功能，在整个工作状态中，
系统随时对CNC系统本身以及与其相连的各种设备进行自诊断、检查。一旦出现故障时，立即采用停机
等措施，cnc五轴加工厂，并进行故障报警，提示发生故障的部位、原因等。还可以自动使故障模块脱机
，而接通备用模块，以确保无人化工作环境的要求。为实现更高的故障诊断要求，其发展趋势是采用人
工智能专家诊断系统。

另一种为传统的工作台回转轴，cnc五轴加工报价，设置在床身上的工作台 A 轴一般工作范围 +20 度至
-100 度。工作台的中间也设有一个回转台 B 轴，B 轴可双向 360 度回转。 这种卧式五轴加工中心的联动
特性比第1种方式好，常用于加工大型叶轮的复杂曲面。回转轴也可配置圆光栅尺反馈，分度精度达到几
秒，当然这种回转轴结构比较复杂，价格也昂贵。

目前卧式加工中心工作台可以做到大于
1.25m2，对第1种五轴设置方式没有什么影响。但是第二种五轴设置方式比较困难，因为 1.25m2
的工作台做 A 轴的回转，还要与工作台中间的 B 轴回转台联动确实勉为其难。

越秀cnc五轴加工-东莞市道来五金-cnc五轴加工编程由东莞市道来五金科技有限公司提供。东莞市道来五



金科技有限公司（www.daolaikj.com）是从事“五金制品,电子元器件,塑胶制品”的企业，公司秉承“诚
信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：肖女士。
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