
苏州正铁源加工中心 大水磨床 常州大水磨

产品名称 苏州正铁源加工中心 大水磨床 常州大水磨

公司名称 苏州正铁源机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区凤北荡路62号

联系电话  13913586449

产品详情

数控磨床日常保养的经验及建议

机床准备就绪加工时：

1、磨床安装就位完成，检查油管，大水磨床价格，电线，水管各接头是否锁紧；

2、磨床各传动部位在通电开机时，请先采用手动试数控磨床机，平面大水磨床，确保各部件的传动已打
开；

3、请注意磨床的主轴的转向，如反向运转容易造成砂轮法兰的松动影响主轴的精度；

4、砂轮与加工材料的匹配，砂轮只是机床加工的一把刀，在不同的材料需更换不同的砂轮；

5、砂轮的平衡，现在很多企业对砂轮的平衡都不懂，长期使用会加剧主轴的损伤；造成磨削的效果；

随着高精度、高硬度机械零件数量的增加，以及精密铸造和精密锻造工艺的发展，磨床的性能、品种和
产量都在不断的提高和增长。带你了解磨床的分类：

(1)外圆磨床:是普通型的基型系列，主要用于磨削圆柱形和圆锥形外表面的磨床。

(2)内圆磨床:是普通型的基型系列，主要用于磨削圆柱形和圆锥形内表面的磨床。此外，还有兼具内外圆
磨的磨床。

(3)坐标磨床:具有精密坐标定位装置的内圆磨床。

(4)无心磨床:工件采用无心夹持，一般支承在导轮和托架之间，由导轮驱动工件旋转，主要用于磨削圆柱



形表面的磨床。例如轴承轴支等。

(5)平面磨床:主要用于磨削工件平面的磨床。

a.手摇磨床适用于较小尺寸及较高精度工件加工，可加工包括弧面、平面、槽等的各种异形工件。

b.大水磨适用于较大工件的加工，常州大水磨，加工精度不高，与手摇磨床相区别。

(6)砂带磨床:用快速运动的砂带进行磨削的磨床。

(7)珩磨机:主要用于加工各种圆柱形孔(包括光孔、轴向或径向间断表面孔、通孔、盲孔和多台阶孔)，大
水磨床，还能加工圆锥孔、椭圆形孔、余摆线孔。

(8)研磨机:用于研磨工件平面或圆柱形内，外表面的磨床。

(9)导轨磨床:主要用于磨削机床导轨面的磨床。

(10)工具磨床:用于磨削工具的磨床。

(11)多用磨床:用于磨削圆柱、圆锥形内、外表面或平面，并能用随动装置及附件磨削多种工件的磨床。

(12)专用磨床:从事对某类零件进行磨削的专用机床。按其加工对象又可分为:花键轴磨床、曲轴磨床、凸
轮磨床、齿轮磨床、螺纹磨床、曲线磨床等。

(13)端面磨床:用于磨削齿轮端面的磨床。

检修磨床滑鞍座导轨

1）检测和何等刮滑鞍座V形导轨;在垂直平面内的不直度，全部长度上不得超过0.01mm;接触斑点要求10--
12点（25×25）mm。

2）检测和何等刮滑板鞍座平导轨：V形导轨的不平行度，在全部长度上不得超过0.02/1000mm;接触斑点
要求10--12点（25×25）mm。

--------------------------------------------------------------------------------------------

苏州正铁源加工中心(图)-大水磨床-常州大水磨由苏州正铁源机械设备有限公司提供。苏州正铁源加工中
心(图)-大水磨床-常州大水磨是苏州正铁源机械设备有限公司（www.szztyjx.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：季先生。
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