
自动磨齿机厂家 自动磨齿机 汉德锯业——大众选择 

产品名称 自动磨齿机厂家 自动磨齿机
汉德锯业——大众选择

公司名称 永康市汉德锯业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市经济开发区民本路38号

联系电话  15858917733

产品详情

【锯片磨齿机厂家】下面这些是总结出来的平时使用锯片工具时的常见的问题，来看看你遇到过哪些问
题呢？

1. 基体和刀头结合部位磨损

解决方法：在基体的特殊位置使用保护齿，自动磨齿机厂家，使用较大压力的冷却水流可以增强排屑效
果。

2. 刀头两侧磨损不均匀

解决方法：检查锯片倾斜情况；检查冷却水系统。

3. 锯片失圆

解决办法：换掉磨损的轴或者修理中心孔。

4. 锯片偏摆

解决方法：清理碎屑并加强排屑效果；调节或更换法兰盘；按照说明正确安装。

 

【锯片磨齿机厂家】汉德锯业为大家介绍：

排屑槽



尽量保证排屑空间，避免因修磨锯齿而同时要修磨排屑槽的情况。

如果发生锯齿崩掉，必须到修磨中心换齿，在焊接时，注意采用适当的焊音或其他焊料，最i好用高频焊
机操作。

整平与加应力

要想使用木工圆锯片修磨后，保证其质量，请务必使用整平与加应力工序，不要因为麻烦而不使用，每
次修磨时，对锯片的整平度及应力值应进行检査并纠正。整平能减少锯片跳动的公差，加应力给与锯身
力劲及弹性特征，自动磨齿机哪家好，这对于薄锯路锯片而言是必不可少的工序；圆锯片外径与法兰外
径的关系可以在DIN8083标准内查找；法兰外径尺寸应不小于圆锯片外径尺寸的25-30%。

金属圆锯片锯齿齿距的选择与进刀量的关系

【锯片磨齿机厂家】汉德锯业为大家介绍：

1、决定锯切方式。

2、决定及计算这种锯切方式的最长锯切距离。

3、决定锯切速度 (基于材料质量与锯切长度）。

4、决定占用容屑槽的比率。

5、使用公式计算正确的齿距：

齿距=√｛(最长的切削距离*进刀量) x5/?π｝*2

三、使用上述切削距离计算方式的优点在于：

A、是一种最为直观的，而不是一种感觉，更加的精准与可操作性。

B、是一种非常正确的计算方式，适合每一个人去核算，自动磨齿机，没有什么技术含量，自动磨齿机多
少钱，更加方便。

C、结果是数字化，更直接的表达方式，不存在随意性或是不准确性。

D、可使用任何材质和任何尺寸。

自动磨齿机厂家-自动磨齿机-汉德锯业——大众选择(查看)由永康市汉德锯业有限公司提供。永康市汉德
锯业有限公司（www.ykhard.com）实力雄厚，信誉可靠，在浙江 金华 的机械加工等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领汉德锯业和您携手步入辉煌，共创美好
未来！
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