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产品名称 异形拉丝模 连云港异形拉丝模 创威科技

公司名称 铜陵市创威科技有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省铜陵市经济技术开发区翠湖二路

联系电话  13655623435

产品详情

异形拉丝模?拉丝模具影响拉丝模具结构的八要素

影响拉丝模具结构及模具个别系统的因素很多，很庞大:

  1.型腔安插。按照塑件的几何结构特点、尺寸精度要求、批量大小、模具制造难易、模具成本等确定
型腔数量及其排列方式。对于注射模来说，塑料作件精度为3级和3 a级，重量为5克，接纳硬化浇注系统

，型腔数取4-6个;塑料作件为一般精度(4-5级)，成型质料为局部结晶质料，型腔数可取16-20个;塑料作件
重量为12-16克，连云港异形拉丝模，型腔数取8-12个;而重量为50-100克的塑料作件，型腔数取4-8个。对
于无定型的塑料作

件建议型腔数为24-48个，16-32个和6-10个。当再继续增长塑料作件重量时，异形拉丝模，就很少接纳多
腔模具。7-9级精度的塑料作件，最多型腔数较之指出的4-5级精度的塑料增多至50%。

 2.确定分型面。分型面的位置要有帮助于模具加工，排气、脱模及成型操作，塑料作件的表面质量等
。

 3.确定浇注系统(主浇道、分浇道及浇口的形状、位置、大小)和排气系统(排气的方法、排气槽位置、
大小)。

 4.选择顶出方式(顶杆、顶管、推板、组合式顶出)，决定侧凹处理方法、抽芯方式。

 5.决定冷却、加热方式及加热冷却沟槽的形状、位置、加热元件的安装部位。

 6.按照模具质料、强度计算或者经验数值，确定模具零件厚度及外形尺寸，外形结构及所有连接、定
位、导向件位置。

 7.确定主要成型零件，结构件的结构形式。



 8.考虑模具各部分的强度，计算成型零件事。

异形拉丝模?异型拉丝模具的配模方式

异型拉丝模具的配模方式：

一.配模指南-拉丝配模四个步骤和关键数据计算方法

概要：拉丝配模是金属丝拉拔时根据坯料尺寸及金属丝尺寸确定拉拔道次、拉丝模模孔尺寸及形状的工
作，也叫拉拔程序或拉拔路线的制定。可以分为单道次拉丝配模和多道次拉丝配模。拉丝模主要步

骤包括以下四个步骤:1.选择坯料;2.确定中间退火次数;3.确定拉拔道次和分配道次延伸系数;4.配模校核.文
章就圆形断面金属拉丝和异型断面金属拉丝两种情况，具体介绍拉丝配模步骤和计算方法。

二.滑动式拉丝机配模原理及配模计算实例介绍

概要：拉丝配模指的是我们拉制过程中，对每道拉伸线模进行选择的方法。合理的配模有两个要点，一
是机械；滑动式拉丝机有其固定的拉线轮速比，通过实动式拉丝机配模计算实例，扬州异形拉丝模，计
算拉7.2mm铜杆至1.6mm铜线的相关数据

我国是线材生产大国，产量居世界前列。我国聚晶模具制造工业从八十年代起发展较快，随着拉丝模制
造水平的不断提高和生产工艺的不断改善，我国的聚晶模制造技术有了进一步的发展，尤其是在拉丝模
的材质、结构等方面有了长足进步。但总的来说与国外还有不小的差距。尽管国外生产的拉丝模种类与
国内的差不多，宿迁异形拉丝模，但所用材料和工艺过程更加先进，拉丝模的加工精度、耐用性、耐磨
性等指标均优于我国的产品。因此，加强制模管理，提高聚晶模质量水平，推动制模工艺技术的进步，
是制模工业当前面临的重要课题。

异形拉丝模-连云港异形拉丝模-创威科技(优质商家)由铜陵市创威科技有限责任公司提供。铜陵市创威
科技有限责任公司（www.tlcwkj.com）是一家从事“拉丝模,涂漆模,导向模,漆包模”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“拉丝模,涂漆模,导向模,
漆包模”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使创威科技在拉丝模中赢得了
众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索
取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.trzslsm.com）还是从事钻石拉丝模具，天然钻石拉丝模，天然
金刚石拉丝模的厂家，欢迎来电咨询。
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