
喷水纺织机械配件厂家 无锡市盈苏公司 苏州喷水纺织机械配件

产品名称 喷水纺织机械配件厂家 无锡市盈苏公司
苏州喷水纺织机械配件

公司名称 无锡市盈苏精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区东大池工业园22号

联系电话  18961662387

产品详情

陶瓷喷嘴材料的烧结工艺

目前，常用的陶瓷柱塞材料的烧结工艺有：冷压法、热压烧结法和热等静压法等。

1、冷压法：这是最早被采用且工艺过程简单的一种方法。早期纯氧化铝陶瓷喷嘴材料大多是采用冷压法
制造的。现将混合好的粉末在室温下加压，然后在高温下烧结，但烧结时不加压。

2、热压烧结法：这是加压成型和加热烧结同时进行的工艺。热压烧结工艺是高温材料经常采用而定制造
技术，其优点在于比冷压烧结能获得更高的制品密度，可以制得几乎没有孔隙的制品。此外由于在高温
下加压，烧结原动力已不仅是粉末本身的表面张力，而是大的多的外压张力。

其结果是，喷嘴，一次落下未裂；喷嘴，两次落下未裂。
据初步统计，喷水纺织机械配件价格，陶瓷喷嘴的使用寿命，一般为铜制的3～5倍。  

氧化碳气体保护焊是一种高技、节能、变形小、成本低以及操作易于掌握的先进焊接技术，所以应用范
围愈来愈广。在推广应用过程中，减少喷嘴的耗量，具有积极的现实意义。 在铁壳吉普车等产品薄件结
构的焊接中，广泛地应用了焊丝直径为O.8tara的二氧化碳气体保护半自动焊。

      不同材料的喷嘴，受不同种类磨料的冲蚀，质量损失有很大的区别。各种材料的喷嘴的质量损
失都随着冲蚀时间的延长而增大。粒度为46目的SiC磨料对喷嘴的冲蚀最严重，而粒度为60目的棕刚玉磨
料冲蚀最轻。磨料的冲蚀能力由强到弱依次是SiC、白刚玉和棕刚玉，这说明磨料硬度对冲蚀磨损率起着
总要作用，同为SiC磨料，粒度不同，喷嘴质量损失也有很大的差异，质量损失随着磨料粒度的增大而增



大。

     现有的陶瓷喷嘴冲蚀磨损试验按磨料的进入方式不同主要分为以下三种：1、射吸式；2、混合式
；3、自重式。这三种喷嘴冲蚀磨损实验方式不仅在形式上有所不同，在其机理上也有本质的区别。

     射吸式：空压机将空气压缩到一定的压力，经油水分离器和流量计进入喷射器。当亚索空气进入
喷射器喷枪时，高压气体形成负压，将磨料吸入，喷水纺织机械配件供应，在喷枪混合室中气体与磨料
之间相互接触，并进行动能、动量传递，气体速度和压力逐渐下降，苏州喷水纺织机械配件，而固体的
速度逐渐增大，经过混合室部分而定进一步混合，从而使气固两相的速度分布基本达到均匀。

喷水纺织机械配件厂家-无锡市盈苏公司-苏州喷水纺织机械配件由无锡市盈苏精密机械有限公司提供。
无锡市盈苏精密机械有限公司（www.wxyingsu.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬
的员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好
未来。盈苏精密机械——您可信赖的朋友，公司地址：无锡市滨湖区东大池工业园22号，联系人：孟经
理。
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