
转盘式数控母线铜排机冲孔模具厂家直销 科瑞特数控设备公司

产品名称 转盘式数控母线铜排机冲孔模具厂家直销
科瑞特数控设备公司

公司名称 山东科瑞特数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市槐荫区吴家堡镇肖家屯116号

联系电话  18753183922

产品详情

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，高性
能的电力电工加工设备。科瑞特公司创立伊始，即严格遵循现代化的企业管理机构规范运作，建立起了
自己的设计研发中心，质量控制体系和售后服务队伍，严格按照ISO9001质量体系执行，保证了产品的创
新能力和质量稳定性位居行业。

为什么要选数控母线加工机

1、机器上装有冲、剪、折三个加工单元，通过操作屏或脚踏开关可分别或同时进行母线的冲、剪、折加
工。使用本机生产效率高，使用方便。

2、每个加工单元的工作行程均可方便地调节，因此可以减少加工时间，提高生产效率。通过更换模具还
可以实现多种加工功能，例如冲长圆孔、折立弯、折平弯、压花和压平。

3.1、折弯单元采用数控方式，同时具备记忆功能;

a、用户可事先输入加工数据，系统根据输入的上信息调出数据进行加工;

b、可将加工过的工件现场数据随时存入系统，并调出重复使用。

3.2、显示屏采用大屏幕(5.7英寸)彩色画面显示摸式，转盘式数控母线铜排机冲孔模具厂家，具有密码保
护功能，可以对不合格的数据进行修改，若客户采用的不是标准工件，也可以根据非标准工件的要求自
行设定数据进行加工，操作非常方便。



山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，高性
能的电力电工加工设备。

母排加工机操作人员工作过程中需注意

母排加工机的操作人员在工作中的注意事项，以及需要多名员工协同合作时的需要注意的事项。

a.母排加工机操作人员工作过程中需注意：

1）冲孔单元、剪切单元更换模具时，请将其回至高点位置，必要时使用后退按钮。然后关闭设备总电源
，进行更换模具。

2）折弯单元工作台面上有六个放置立弯定模的孔（Φ50），进行折平弯工作时，请使用专用盖板将其密
封好，避免将手伸入，出现事故。

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，高性
能的电力电工加工设备。科瑞特公司创立伊始，信阳转盘式数控母线铜排机冲孔模具，即严格遵循现代
化的企业管理机构规范运作，建立起了自己的设计研发中心，质量控制体系和售后服务队伍，严格按照I
SO9001质量体系执行，保证了产品的创新能力和质量稳定性位居行业。

母排加工机油温变化

母排加工机的油温故障的产生是由母排加工机油温表指示的是变压器顶层油温，运行中的油温监视点为8
5℃，温升是指变压器顶层油温减去环境温度，运行中变压器在外温40℃时，其温升不得超过55℃，转盘
式数控母线铜排机冲孔模具厂家直销，运行中以顶层油温为准，温升是参考数据。若变压器在同等条件
下(环境温度、负荷、油位等)，油温比平时高出10℃或负荷不变但温度不断上升，并且冷却装置正常运
行，则认为变压器发生内部故障(应注意温度表有无误差或失灵)。

转盘式数控母线铜排机冲孔模具厂家直销-科瑞特数控设备公司由山东科瑞特数控设备有限公司提供。山
东科瑞特数控设备有限公司（www.krtsk.com）是一家从事“母线加工机,数控母线加工机,电力变压器绕
线机,剪圆机,剪板机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场
的良性竞争，使“科瑞特数控”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使科瑞
特数控在工业制品中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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