
全自动铜排机 铜排机 科瑞特数控生产厂家

产品名称 全自动铜排机 铜排机 科瑞特数控生产厂家

公司名称 山东科瑞特数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市槐荫区吴家堡镇肖家屯116号

联系电话  18753183922

产品详情

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，高性
能的电力电工加工设备。

导体横截面硬度测量时，制备试样和表面磨平、抛光过程中应避免加热。试件厚度至少应为压痕深度的8
倍。 要求

③单向弯曲取样：     截取平直试样2个，全自动铜排机，试样厚度应为薄板或薄带产品的厚度，并保
留两个原表面；机加的试样，其宽度应为20-25mm，对于宽度小于20mm的薄带产品，铜排机，试样宽度
应为原产品的全宽度，试样长度为150mm。样坯的切取位置和方向按相关产品标准要求。制备试样时，
应使由于发热和加工硬化的影响减至更小，试样表面应无裂纹和伤痕，棱边应无毛刺。

选取试样的长度L，与弯曲柱面直径d，试件厚度或直径a的关为L=0.5π(d+a）+140（mm）    
弯曲半径   要求     铜和铜合金母线的宽边弯曲90度，表面应不出现裂纹，弯曲圆柱的直径应按厚度a
的尺寸符合国标要求选择。

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，高性
能的电力电工加工设备。科瑞特公司创立伊始，即严格遵循现代化的企业管理机构规范运作，建立起了
自己的设计研发中心，质量控制体系和售后服务队伍，严格按照ISO9001质量体系执行，保证了产品的创
新能力和质量稳定性位居行业。



维持母线加工机工作电流：电动机因为载荷过大，电压过低或被帮带的机械卡滞等都会导致电动机转载
运行。因为这个，电动机在运行中，要注意常常检查传动装置运转是否灵活、靠得住；连轴器的齐心度
是否标准；齿轮传动的灵活性等，若发觉有卡滞现象，应迅即停机摈除故障后再运行。

电动机的扼制设施：电动机扼制设施技术状态的好坏，对电动机的正常开始工作起着表决性的效用。所
以，电动机的扼制设施应设在干燥、通风和易于操作的位置，并定期清除粉尘。常常检查接触器触点、
线圈铁芯、各接线螺钉等是否靠得住，机械部位动作是否灵活，使其维持令人满意的技术状况，因此保
障电动机没有遇到困难办公而不被焚烧毁灭。

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，高性
能的电力电工加工设备。科瑞特公司创立伊始，即严格遵循现代化的企业管理机构规范运作，建立起了
自己的设计研发中心，质量控制体系和售后服务队伍，严格按照ISO9001质量体系执行，保证了产品的创
新能力和质量稳定性位居行业。

铜排折弯机的结构由哪几部分组成？

 铜排折弯机是以数控系统为控制系统的折弯机，机器本身只有一个基本运动---上下往复直线运动。在
结构设计上相对比较简单，铜排机厂家，主要由挡料机构、工作台部分、同步系统、滑块部分四个部分
构成，易操作，而且工作效率高。下面小编具体说明一下铜排折弯机这四个基本部分的结构。

1、挡料机构：挡料采用电机传动，自动铜排拆弯机，通过链操带动两丝杆同步移动，数控系统控制挡料
尺寸；

      2、同步系统：铜排折弯机由扭轴、摆臂、关节轴承等组成的机械同步机构，结构简单，性能稳
定可靠，同步精度高．

3、工作台部分：由按钮盒操纵，使电动机带动挡料架前后移动，并由数控系统控制移动的距离，其可读
数为０．０１毫米；

4、滑块部分：铜排折弯机采用液压传动，滑块部分由滑块、油缸及机械挡块微调结构组成．左右油缸固
定在机架上，通过液压使活塞带动滑块上下运动，机械挡块由数控系统控制调节数值．

全自动铜排机-铜排机-科瑞特数控生产厂家由山东科瑞特数控设备有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。山东科瑞特数控设备有限公司（www.krtsk.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为工业制品具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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