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产品详情

输送带安全规范带式输送机输送带安全规范

1)安装输送带后，不允许用火、电焊机加工机架。

2)输送带应有适合特定的载荷和输送物料特性的足够宽度。

3)输送机输送带必须按物料特性与输送量要求选用，不得超载使用，必须防止堵塞和溢料，保持输送畅
通。

4)宜设输送带初期损坏检测装置和防跑偏装置。

5)输送带必须有足够的强度，花纹带，严禁以低强度代替高强度输送带。

山东临朐万和橡胶制品有限公司欢迎新老客户来电咨询！

皮带运输机是如何自动避免跑偏的？ 

当皮带机托辊开始运转时，转轴与其两端的轴承座端盖会发生摩擦，影响轴承座密封性能及转轴与两端
的轴承座出现深度磨损，严重影响了胶带机托辊组件的整体寿命；为了解决现有工况技术所发生的上述
不足的情况，业内已经研发出了一种可以实现自动化纠偏功能的胶带运输机，花纹带报价，其能自动的
保持住运输带始终处于输送机的中间位置，对中状态良好，在连续长期负荷作用下仍不跑偏，致使出现
胶带运行跑偏的现象，从而科学的保证了环形橡胶传送带的平稳运行以及大幅度延长输送机各零部件的
使用周期。

山东临朐万和橡胶制品有限公司欢迎新老客户来电咨询！

 



调试输送带

输送带是输送系统的关键设备，它的安全稳定运行直接影响到生产作业。输送带的跑偏是带式输送机的
最常见故障，花纹带价格，对其及时准确的处理是其安全稳定运行的保障。跑偏的现象和原因很多，要
根据不同的跑偏现象和原因采取不同的调整方法，才能有效地解决问题。本文是根据多年现场实践，从
使用者角度出发，利用力学原理分析与说明此类故障的原因及处理方法。一、头部驱动滚筒或尾部改向
滚筒的轴线与输送机中心线不垂直，造成输送带在头部滚筒或尾部改向滚筒处跑偏。滚筒偏斜时，输送
带在滚筒两侧的松紧度不一致，沿宽度方向上所受的牵引力Fq也就不一致，花纹带批发商，成递增或递
减趋势，这样就会使输送带附加一个向递减方向的移动力Fy，导致输送带向松侧跑偏，即所谓的“跑松
不跑紧”。其调整方法为：对于头部滚筒如输送带向滚筒的右侧跑偏，则右侧的轴承座应当向前移动，
输送带向滚筒的左侧跑偏，则左侧的轴承座应当向前移动，相对应的也可将左侧轴承座后移或右侧轴承
座后移。尾部滚筒的调整方法与头部滚筒刚好相反。经过反复调整直到输送带调到较理想的位置。在调
整驱动或改向滚筒前准确安装其位置。滚筒外表面加工误差、粘料或磨损不均造成直径大小不一，输送
带会向直径较大的一侧跑偏。即所谓的“跑大不跑小”。其受力情况如图四所示：输送带的牵引力Fq产
生一个向直径大侧的移动分力Fy，在分力Fy的作用下，输送带产生偏移。对于这种情况，解决的方法就
是清理干净滚筒表面粘料，加工误差和磨损不均的就要更换下来重新加工包胶处理。

山东临朐万和橡胶制品有限公司欢迎新老客户来电咨询！

花纹带报价-万和橡胶制品(在线咨询)-花纹带由山东临朐万和橡胶制品有限公司提供。山东临朐万和橡胶
制品有限公司（www.wanhexiangjiao.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍
，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。万和
橡胶制品——您可信赖的朋友，公司地址：山东省潍坊市临朐县上林工业园，联系人：王晓伟。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

