
凤岗45号钢材 45号钢材 世融特钢 

产品名称 凤岗45号钢材 45号钢材 世融特钢

公司名称 东莞市世融模具材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市东坑镇凤凰路113号

联系电话  15377734411

产品详情

东坑大水磨

9.熔接痕“消失”角，樟木头45号钢材，熔接角通常达到120-150°时熔接痕会出现消失现象

10.熔接痕强度还取决于芯棒的个数及大小，熔接痕强度一般随料流的分流、合流次数的增加而降低

熔接痕的解决办法

1、成型材料，改用流动性好的材料

2、成型工艺，a.提高注塑温度 b.提高熔接痕部分对应的注塑速度 c.提高模具温度 d.提高注塑压力
e.减少使用脱模剂 f.排气 g.保持模具表面清洁 h.调整注射压力和补塑压力

3、模具设计，a.采用大浇口 b.改短浇口 c.改变浇口位置 d.加大冷料穴 e.改进浇口设计 f.增设排气槽
g.在熔接痕前部设护耳 h.使用热流道时序针阀系统，调节熔接痕的位置

模具钢加工

模具钢材选材3个基本条件

我国近年研制的预硬化型模具钢材，大多数是以中碳钢为基础，加入适量的铬、锰、镍、钼、钒等合金
元素制成。为了解决在较高硬度下切削加工难度大的问题，45号钢材，通过向钢中加入硫、钙、铅、硒
等元素，以改善切削加工性能，从而制得易切削预硬化钢。有些预硬化钢可以在模具钢材加工成形后进
行渗氮处理，在不降低基体使用硬度的前提下使模具钢材的表面硬度和耐磨性显著提高。下面给大家介
绍下模具钢材的选材基本3个条件。

随着热流道技术的发展，元件有以下几个发展趋势



 1.零件小型化，惠州45号钢材，可以实现小型产品一模多腔和大型制品多浇口充填.通过缩小喷嘴空间.
可在模具上配置更多型腔.提高产量和注塑机的利用率.

 2.零件的标准化.有利于减少设计工作的重复和降低模具造价，并且便于易损零件的更换和维修.满足用
户模具设计和制造周期越来越短的要求.

 3.压力分布、温度分布和密封设计的整体可靠性提高.

 4.温控系统化，防止树脂过热降解和产品性能降低.

 5.提高喷嘴和热流道的耐磨性以及敏感材料成型.

凤岗45号钢材-45号钢材-世融特钢(查看)由东莞市世融模具材料有限公司提供。东莞市世融模具材料有限
公司（www.srtg88.cn）为客户提供“s136模具钢,塑胶模具钢,五金模具钢,高速钢,钨钢”等业务，公司拥有
“高速钢,特钢,模具材料,钢材”等品牌。专注于特殊钢等行业，在广东 东莞 有较高知名度。欢迎来电垂
询，联系人：李生。同时本公司（www.zhengyuxs.cn）还是从事DAC，W302，GS2344的厂家，欢迎来电
咨询。
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