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产品详情

排母焊锡机的操作规范

(1)自动焊锡机操作人员有必要持有电气焊特种作业证方可上岗。

(2)设备应专人运用，专人办理，非操作人员未经车间负责人同意，不得操作。

(3)操作者应仔细阅览设备运用说明书，了解设备功能，了解其作业原理。

(4)施焊人员有必要明确任务，了解技术过程，澄清焊件的表里构造制止不清楚内部构造而盲目焊接。

(5)焊机应放置在距墙和其它设备300毫米以外的地方，通风杰出，不得放置在日光直射、潮湿和尘埃较
多处。

(6)施焊作业场地的风速应较小，必要时采纳防风办法。

(7)焊机机壳接地杰出，电源有必要接零。

(8)查看焊接电缆，电缆外皮有必要无缺、绝缘杰出。绝缘电阻不得小于1MΩ，外皮有破损时应及时修补
无缺或替换。

(9)焊机的一次电源线长度禁绝超越3米，当有暂时任务需求较长的电源线时，应沿墙或立柱用瓷瓶阻隔
布设，其高度有必要距地上2.5米以上，不允许将电源线直接拖在地上，焊机与焊钳须用软电缆线衔接，
长度禁绝超越30米。焊机电缆线应为一整根线，中心不该有衔接接头，当作业需求接长导线时，应运用
接头衔接帮牢固衔接，衔接处应坚持绝缘杰出。

(10)自动焊锡机显露的带电有些应设有无缺的防护(阻隔)设备，电焊机暴露接线柱有必要设有防护罩。

(11)制止以建筑物金属构架和设备等作为焊接电源电路。



(12)查看电焊钳绝缘功能，手柄要有杰出的绝缘层

(13)焊接人员应穿戴绝缘鞋、防护镜、电焊手套等。

(14)施焊人员合电焊机开关时，应戴枯燥绝缘手套，另一只手不得按在电焊机的外壳上。

(15)依据焊件的形状、原料、厚度、焊接方位等挑选准确的焊接参数施焊。

(16)施焊现场不得堆积易爆、易燃品。

(17)焊机上不得堆积杂物。

(18)应留意初、次级线，不行接错，输入电压有必要契合电焊机的铭牌规则。严禁接触初级线路的带电
有些。

(19)次级抽头衔接铜板有必要压紧，接线柱应有垫圈。合闸前具体查看接线螺帽、螺栓及其它部件应无
松动或损坏。

(20)电焊机电流巨细应按规则的电流值于暂载率严格执行，不许超负荷运用。

(21)带电的焊钳不许用胳膊夹持，以免触电。

(22)在潮湿处作业时，不许用手接触电焊机的导线。

(23)禁绝在带压、带气、带电设备上焊接，特别情况下须焊接时应拟定缜密的安全办法，并报上一级同
意。

用焊锡机如何减少虚焊

自动焊锡机可以提高50%以上的工作效率，还能提高焊接的质量，减少许多焊锡作业上的浪费，使本来
需要两个人作业的工作，只需一个人就可以完成，所以说自动焊锡机是焊锡作业的必选产品。今天为大
家讲述的是关于自动焊锡机虚焊的方面。首先大家要清楚虚焊是焊点没有形成焊盘，造成接触不良，时
通时断。焊点的好坏会严重影响产品的整体质量，必须注意不能产生虚焊。在这里我们将要讨论如何控
制在生产加工过程中产生虚焊现象。下面一起来了解下。

1、吹气，进而保持烙铁头部的清洁。

因为通电的自动焊锡机烙铁头长期处于高温状态，其表面很容易氧化或烧死，使烙铁头导热性能变差而
影响焊接质量。因此，我司的设备为了能提高烙铁头的可焊性，设置了自动吹气功能。

2、焊接时间要控制好，不能过长。

焊接时间的恰当运用也是焊接技艺的重要环节。如果是印制电路板的焊接，一般以2～3S为宜。焊接时间
过长，焊料中的焊剂完全挥发，失去助焊作用，使焊点表面氧化，造成焊点表面粗糙、发黑、不光亮、
带毛刺或流动等缺陷。

3、上锡时需注意的事情：



若焊件和焊点表面带有锈渍、污垢或氧化物，应在焊接之前清理干净，才能给焊件或焊点表面镀上锡。

4、焊接点凝固的过程中，切记不要用手触碰焊接点。

焊接点在未完全凝固前，即使有很小的振动也会使焊点变形，引起虚焊。因此，在烙铁头撤离之前对焊
接件要予以固定，如用镊子夹持，或烙铁头撤离之后快速用嘴吹气，采取这些做法的目的，就是缩短焊
点凝固的时间。

5、焊接的温度要适当，不能过高、不能过低。

为了使温度适当，应根据电子元件的大小选用功率合适的自动焊锡机，当选用的自动焊锡机的功率一定
时，应注意控制加热时间的长短。当焊锡从烙铁头上自动散落到被焊物上时，说明加热时间已足够。此
时迅速移开烙铁头，被焊处留下一个圆滑的焊点。一般烙铁头的温度控制在使焊剂熔化较快又不冒烟时
为较好的焊接温度。

上面讲到了这么多关于控制在生产加工过程中产生虚焊现象，其实避免虚焊的最直接、最根本的方法，
还是要做好焊前清理工作，清理时不能用焊锡膏，因为它含有酸性材料，有可能以后会腐蚀电子元件引
脚，造成虚焊。清理掉氧化物后，给焊面先上锡，再焊接就容易了，也不易产生虚焊。

自动焊锡机即自动焊接设备，一种能代替手工焊接的设备，由多个机械手、送锡系统、控制系统、烙铁
系统组成的设备。自动焊锡机在电子行业中已经有了一定地位，替企业省人力，提效率，已被企业所认
可。

自动焊锡机用于焊接各种电子元器件，如电容LED、排阵、线材、开关、充电器、电声产品、变压器、P
CB等元件。常应用于消费电子、汽车电子、医疗电子、LED照明等领域。

自动焊锡机代替人工的原因：

◆工资涨了、员工流动性剧增;人们生活要求高，员工荒问题严重，用工成本上升；

◆易于管理：机器比人好管理，节约管理成本;

◆减少对员工健康的危害

◆机器焊接效果一致而且稳定
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