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产品名称 南京机械零部件加工 无锡奥威斯机械制造
机械零部件加工参数

公司名称 无锡市奥威斯机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区锡北镇双桥工业园新徐路88-15

联系电话  13951573232

产品详情

激光在钣金加工的应用

1967年，英国人Sullivan和Houldcroft发明了气体射流辅助喷嘴。从1970年开始，激光成为一种金属切割的
工具，钣金切割应用逐渐成为今日工业激光系统制造产业中的一大领域。英国焊接研究所研发的喷嘴走
向商业化，被介绍给潜在激光系统的工业用户，机械零部件加工供应，那一激光系统由德国Messer
Greisheim公司和英国氧气公司开发，

配有英国Ferranti公司出品的400W半封离式CO2激光器。之后激光功率增加到1千瓦，并被首1次安装在英
国伯明翰外的一家加工车间，开启了加工车间采用激光钣金切割的先河。初次安装之后，全球范围内安
装了超过75000台钣金切割系统，预计总价值超过450亿美元。激光钣金切割是目前为止应用最广的高功
率工业激光加工(laser oem)技术。

接口影响数据质量

这就是数字处理链断开的地方：有限元网格转成CAD模型时产生了数据损失。假如使用逆向工程软件这
个题目很快就会解决，但是原始数据的控制公差和拓扑关系已经丢失，特别是可见的自由曲面----比如车
辆内饰件或白车身件----其基本的Class A质量已经丢失。

在3D CAD系统中人工重新构建这些曲面模型是可能的：然而人工重新构建所有的按照目标坐标系从有限
元系统中导进的曲面区域，其结果是相当费时的，并且取决于使用者的经验。不论哪种方法都不可能使
使用者把所有的数据以一定的质量导进CAD系统中。

展开注意事项，展开图是依据零件图（3D）展开的平面图（2D）1．展开方式要合，要便利节省材料及
加工性



2．合理选择间隙及包边方式，T=2.0以下间隙0.2，T=2-3间隙0.5，机械零部件加工参数，包边方式采用
长边包短边（门板类）

3．合理考虑公差外形尺寸：负差走到底，南京机械零部件加工，正差走一半；孔形尺寸：正差走到底，
负差走一半。

4．毛刺方向

5．抽牙、压铆、撕裂、冲凸点（包），等位置方向，机械零部件加工购买，画出剖视图

6．核对材质，板厚，以板厚公差

7．特殊角度，折弯角内半径（一般R=0.5）要试折而定展开

8．有易出错（相似不对称）的地方应重点提示

9．尺寸较多的地方要加放大图

10．需喷涂保护地方须表示

南京机械零部件加工-无锡奥威斯机械制造-机械零部件加工参数由无锡市奥威斯机械制造有限公司提供
。无锡市奥威斯机械制造有限公司（www.oweisimachinery.com）是江苏 无锡 ,行业专用设备的翘楚，多年
来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在无锡奥威斯机械领导携全
体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创无锡奥威斯机械更加美好的未来。
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