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产品详情

?数控弯管机辅推速度控制应用

不锈钢的特点是当它在500—850℃的温度范围内长期加热时，有产生晶间腐蚀的倾向。因此：
1)不锈钢管宜冷弯，或在1100—1200℃的温度下放在中频感应电热弯管机上进行弯管
2)冷态弯管可以采取顶弯法或用芯棒弯管机弯管。

 不锈钢的特点是当它在500—850℃的温度范围内长期加热时，有产生晶间腐蚀的倾向。

因此：

  1)不锈钢管宜冷弯，或在1100—1200℃的温度下放在中频感应电热弯管机上进行弯管

 2)冷态弯管可以采取顶弯法或用芯棒弯管机弯管。

 3)芯棒采用塑料制品，把夹酚醛塑料套圈装到金属棒上进行弯管。使用这种夹布酚醛塑料芯棒来弯制
不锈钢管，可保持管子内壁的质量，不会产生划痕、刮伤及其它缺陷。

 4)弯曲厚壁管可不使用芯棒，但为防止弯瘪及产生椭圆度，管内要装填细砂，弯管后将管内细砂清理
干净。

 5)弯管后要用热水冲洗管子内壁，以清除壁面的油垢等，然后风干或擦干。

 6)不锈钢管也可用中频电热弯管机弯管；但弯管时要特别注意检查加热温度，使温度不低于900℃(用
光学高温计检测)。为使管子加热时受热面均匀和避免烧坏管子，可使用专用保护装置，利用氮等隋性气
体，形成加热的保护区，防止氧化。

 7)高压管弯制后，应进行无损探伤，如有缺陷，应将其磨掉；但修磨后壁厚不得小于管子公称壁厚的9
0％。并取同批管子试件2件作晶间腐蚀倾向试验。
如有不合格者，则应全部作热处理，但热处理次数不得超过3次，否则管子应报废。



 8)高压奥氏体不锈钢管子热弯时，其热弯温度以900—1000℃为宜，
加热温度不超过1100℃，终弯温度不得低于850℃。

 热弯后，须整体进行固溶淬火处理(1015—1100℃水淬)。
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?弯管加工中芯棒的选择方法

在进行弯管加工作业的时候，有时候往往需要使用相应的芯棒。而如今市场中的芯棒具有很多不同的形
状。通常情况下，针对不同的弯曲半径，不同壁厚的管件以及不同的加工要求，那么我们就需要选择相
适合的芯棒。目前弯管加工市场中的芯棒主要可以分成两类。

其中一种就是硬式芯棒，另外一种则是软式芯棒。而芯棒的形状则主要可以分成六种，分别为：1、圆柱
芯棒;2、圆柱球头芯棒;3、爪形芯棒;4、链式芯棒;5、软轴芯棒;6、球窝节芯棒。相比较来说，硬式芯棒中
的圆柱形芯棒，也可以叫做圆柱球头芯棒的形状简单，制作方便，而且在弯管加工中的应用也比较广泛
。

而在软式芯棒产品中，其中的球窝节芯棒具有良好的适应性，能够满足不同的变形一起。所以，这种芯
棒产品经常被应用于弯制薄壁或者是相对弯曲半径较小的弯管加工产品中。需要注意的是，在使用球窝
节芯棒的时候，我们还需要根据具体的相对弯曲半径、相对管壁厚度以及弯曲角度来确定球节数。

不过，即使我们选定了具体的形状之后，DW130CNCX2A1S公司，其也无法完全的保证可以得到高质量
的弯管加工产品。这是因为芯棒与管子内径之间的间隙大小也会影响到产品的质量。如果所选择的芯棒
的球节直径偏小，那么在进行弯曲的时候，圆弧内侧就可能会出现波浪形的皱折。

甚至还无法预防在弯曲过程中，圆弧的外侧不够圆滑之类的问题;而如果直径过大或者是球节外径不够光
滑的话，那么可能会导致管壁拉伤，甚至在弯加工产品的外侧出现鼓包等问题。
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近年来，我国的弯管机行业取得了一定的成绩，但是我们也应当看到我国发展中遇到的瓶颈问题。

技术创新一直是国内机械行业的硬伤。

与国外的弯管机行业相比，我国的弯管机行业在制造工艺水平上明显落后，在技术水平和运行速度等方
面存在着严重的不足。

若想解决这一问题必须采取强有力的对应措施。

这些技术的含量不够，但是应用到雕刻机行业上门的技术却是行业d尖水平的。

其中很大的原因就是雕刻机的生产采用了国外的先进技术以及优质材料制作出。

自己能力不足可以借鉴别人的优点来弥补，这点企业生产还是有着很好的意识的。



目前，我国的弯管机企业大都缺乏自主创新意识。

不能够做到技术深入研发。这就制约了冲床的发展。

若想解决这一现象，创新是关键，企业应加大技术扶持，在弯管机产业做到发展与创新相结合，明确未
来发展目标，在保证产品质量的同时，加快冲床技术发展。

由于，我国目前处在经济欠发达的状态，大多数企业发展战略目光短浅，DW130CNCX2A1S厂，技术创
新尤为缓慢。

因此，上海DW130CNCX2A1S，政府相关部门应当给予支持共同促进弯管机行业的发展。

当然，也不是说为了让技术成长而将所有的机器都采用国有的技术进行生产，这样的支持只会让国内的
技术更加落后。

综合多个方面考虑，DW130CNCX2A1S商，在弯管机行业中，便出现了同一种规格的产品，却是两个相
差很大价格的数控弯管机。

其中技术采用国外先进技术，关键部件也是采用国外优质材料进行铸造，那么这个数控弯管机的成本相
对就会高出很多，相对的质量也是会好很多，那么价格也是会相对是高的。

所以，在看市场上面不同价格的同一产品时候，需要了解其中内含的技术、零件是否达到自己生产制作
的需求来进行选择。
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无锡新诺科-DW130CNCX2A1S厂由无锡市新诺科机械科技有限公司提供。无锡市新诺科机械科技有限公
司（www.xnkjx.com）是从事“无锡模具检具冲压,全自动弯管机,半自动弯管机,手动切管机厂家”的企业
，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈
经理。
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