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产品名称 M1432B外圆磨床品牌 江苏南元机床
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产品详情

外圆磨床的故障分析解决

一般来说，M1432B外圆磨床公司，由外圆磨床所生产的产品，如果在机器设备出现问题之后，会出现表
面上的直波痕迹，这样的产生原因大都是由机器的砂轮的位置不平衡，在工作的过程中出现振动，或者
是错位的现象。还有就是砂轮的表面硬度过高，而产品自身的硬度偏软，现在生产时，施加的压力没有
掌握好平衡。

除此之外，如果是外圆磨床机器长时间的使用，没有进行定时的检修，那么砂轮就会出现变钝的情况，
这样同样会使得产品的表面出现问题。最后就是砂轮检查维修后，由于修的过于仔细，使得轮上的打磨
金刚石被磨钝了，也会造成以上现象。

产品除了会出现无序波纹外，还有可能成椭圆形，造成这样的原因就是机器的中心孔的形状不正确，出
现角度的偏差，或者是有毛刺，以及污垢，铁屑等杂物。出现这种情况就必须迅速的清理掉，以及对中
心孔的重新打磨，同时也需要进行润滑油的涂抹，因为缺少润滑的关系，也会使得产品出现形状上的问
题。

其次，顶针在主轴中，以及尾架的锥孔内的贴合不紧密，使得在打磨的过程中发生了摇晃，使得打磨的
过程中，对外圆磨床造成了形状的误差。
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高精度外圆磨床砂轮架的安装使用

高精度外圆磨床的砂轮架装有外圆磨削用的砂轮主轴，其轴承为三块瓦式动压轴承。砂轮架的前进、后
退和速度，由系统控制，通过伺服电机、滚珠丝杠直接带动。



砂轮架能回转，回转的角度可从刻度牌上读出。

磨床砂轮架使用双出轴的电动机，它一端经多楔带、皮带轮与砂轮主轴连结，另一端经平皮带、皮带轮
与内圆磨具主轴连结。

磨床砂轮架使用单出轴的电动机，它经多楔带、皮带轮与砂轮主轴连结。

高精度外圆磨床砂轮片的安装:

砂轮片一般由法兰盘安装。法兰盘的法兰盘底座、法兰盖、衬垫、内六角螺钉等组成。

高精度外圆磨床安装要求:

(1)砂轮片的安装基面应无明显的缺陷。

(2)砂轮片的轴线相对于法兰盘轴线不能用明显的歪斜或偏心。

(3)安装砂轮片时一般应取厚纸作为衬垫，以保证砂轮片在安装压紧时的压力能均匀分布在整个砂轮片端
面上。

砂轮片的注意事项:

(1)平衡架调整时，调节螺钉应作微量调整，旋转动作不可过大。

(2)砂轮片连同平衡心轴放上平衡架后，应防止砂轮片从平衡架上滑下而损坏砂轮。

(3)转动砂轮片时，应轻微缓慢，用力不能过大。

(4)平衡块也需微量移动。

(5)随时注意平衡心轴于平衡圆柱导轨垂直。
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高精度外圆磨床安全操纵规程

高精度外圆磨床是一款方便、快捷、灵活和多用的外圆磨床，同时拥有高效的控制系统和简单的操作.这
种磨床结合了成熟的技术、良好的质量、高精度、低投资和极大的运行经济性等因素. 该机床是一款精度
高、灵活性好的通用型磨床，它既适用于单件、小批量加工，也适用于较大批量的工件生产，拥有众多
可选项目和附件可供选择使用，拥有广泛的应用领域.即使是复杂型面的磨削作业，M1432B外圆磨床价格
，也可以达到工作的可靠性和加工的精准性. 在中小批量加工中，该磨床可以提供良好的经济性.磨床拥
有两个各为12牛/米的驱动进给轴和400mm直径砂轮的高效磨削轴. 加工圆柱面、端面、圆锥面、锥度、
定子凸轮曲面和其他磨削操作，可经一次装夹完成多台外圆磨削，并集成有测量系统系统.满足从小批量
到大批量的工件的磨削.

高精度外圆磨床分为切入式外圆磨床、万能外圆磨床和端面外圆磨床.

① 切入式外圆磨床:当工件磨削部位长度小于砂轮宽度时，砂轮只须作连续横向进给，不必与工件作相对
轴向运动，这种磨床的生产率较高.



② 万能外圆磨床:砂轮架上附有内圆磨削附件(见图[万能外圆磨床]万能外圆磨床)，砂轮架和头架都能绕
竖直轴线调整一个角度，头架上除拨盘旋转外，连云港M1432B外圆磨床，主轴也能旋转.这种磨床能扩大
加工范围，可磨削内孔和锥度较大的内、外锥面，适用于中小批量和单件生产.

③ 端面外圆磨床:砂轮架绕竖直轴线斜置一个角度，并将砂轮表面修成与工件轴线平行和垂直的两个磨削
面，可同时磨削工件的外圆和轴肩端面，一般用于批量生产.

此外，还有高效率的双砂轮架外圆磨床和多砂轮外圆磨床，它们可同时磨削两个或多个轴颈，适用于大
批量生产.

高精度外圆磨床安全操纵规程

1.操纵职员经考试合格取得操纵证，方准进行操纵，操纵者应熟悉本机的性能、结构等，并要遵守安全
和交接班制度.

2.操纵者必须根据高精度半自动外圆磨床说明书的要求，具体了解并熟记各润滑部位，润滑方法及润滑
油的种类、牌号，按磨床润滑图表的规定进行给油保养.

3.开工前应按规定穿着好防护用品，对照交接班记录薄，对磨床各部位进行具体检查，发现题目应及时
逐级报告，异状未经排除不得开车工作.

4.开工前应对高精度半自动外国磨床下列部位进行检查:

(1)油地的油量应达到规定油面高度.

(2)皮带松紧度应适当.

(3)工作台、砂轮架的往复运动应良好.

(4)砂轮防护罩和砂轮要装卡牢固，位置正确，工作台导轨挡尘毡整应接触严密.

(5)检查电气系统(电动机、配电箱、安全灯、导线、接地线、半自动控制盘)是否良好，四周环境应清洁
、无短路.

(6)检查各润滑部位、各滑动面及传动系统，M1432B外圆磨床品牌，注进润滑油.

(7)接通电镜，顺次启动，留意试运转状态有无异状异音，如有，应立即封闭电源，经检查处理后方准开
车.

(8)检查冷却泵的电机运转是否正常，冷却液是否畅通.
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M1432B外圆磨床品牌-江苏南元机床(推荐商家)由江苏南元机床集团有限公司提供。江苏南元机床集团有
限公司（www.jsnanyuan.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。
我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！
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