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产品名称 怒江nm360耐磨板 聊城鲁立钢铁
nm360耐磨板新钢

公司名称 山东省鲁立金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区黑龙江路和东外环路南

联系电话  13563568366

产品详情

nm360耐磨板

一直以来一些工厂都在不断的改善自己的生产工艺，希望自己的生产过程中问题更少一些，未来有很多
全新的机会，其中耐摩擦就是一个重点要解决的问题，很多环境中都会产生比较大面积的摩擦，降低这
些摩擦带来的危害对我们很重要，确保我们的板材能够承受一定的冲击力还有摩擦力很关键，很多工厂
尝试了很多的板材，舞钢nm360耐磨板的价格，济南韶欣耐磨材料有限公司，最终发现复合耐磨板才的
材料，所以在很多的生产流程的关键位置都开始更换成为耐磨板，因为它的简单的改变就可以让我们关
键零部件的使用寿命大大延长。

nm360耐磨板

耐磨钢板低速切割：避免切割裂纹的另一种方法就是降低切割速度。如果无法进行整版预热，则可以使
用局部预热法代替。使用低速切割方法防止切割裂纹，其可靠性不如预热。我们建议切割前先对切割带
用火焰枪空泡几趟进行预热，预热温度达到100°C左右为宜。其大切割速度取决于钢板等级和厚度.

特别说明：将预热和低速两种火焰切割方法结合使用，可以进一步降低切割裂纹的出现几率。

切割后缓冷要求：无论对切割不见是否预热，钢板切割后的缓冷都会有效降低切割裂纹的风险。如果切
割后将其带有温热的不见进行堆放，怒江nm360耐磨板，使用隔热毯将其覆盖，也可以实现缓冷，缓冷
要求冷却到室温。

切割后加热要求：对于耐磨钢板的切割，切割后立即采取加热（低温回火），也是预防切割裂纹的有效
方法和措施。钢板切厚通过低温回火处理，nm360耐磨板机械加工，可以有效消除切割参与应力（低温
回火工艺；保温时间安5min/mm）



对于切割后加热的方法，也采用燃烧枪、电子加热毯和节哀热炉的加热方式进行切割后的加热。

耐磨钢板良好的耐冲击性

耐磨复合钢板的基板为低碳钢或低合金。不锈钢等韧性材料，体现双金属的优越性，耐磨层抵磨损介质
的磨损，基板承受介质的载荷，因此有良好的耐冲击性。可以承受物料输送系统中承受高落差料斗等冲
击和磨损。耐磨钢板较好的耐热性

合金耐磨层推荐使用在≤600℃工况下使用，若在合金耐磨层中加入钒，钼等合金，可以承受≤800℃的
高温磨损。推荐使用温度如下：

普通碳钢基板推荐不高于380℃工况使用；

低合金耐热钢板（15CrMo，12Cr1MOV等）基板推荐不高于540℃工况使用；

耐热不锈钢基板推荐在不高于800℃工况使用。

怒江nm360耐磨板-聊城鲁立钢铁-nm360耐磨板新钢由山东省鲁立金属材料有限公司提供。山东省鲁立金
属材料有限公司（www.lulijinshu.cn）是从事“精密无缝钢管,冷拔无缝方管,耐磨钢板厂家”的企业，公司
秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王经理。
同时本公司（www.sxgangtie.com）还是从事交通标志牌热轧钢管，国标热轧无缝钢管厂家，45#小口径厚
壁热轧无缝管的厂家，欢迎来电咨询。
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