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产品名称 转塔式数控冲床价格 数控转塔式冲床
镭戈斯数控

公司名称 佛山市镭戈斯数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇桃园路边黄洞村委会“庄顶
岗”段（黄洞建村加工中心车间六之一）

联系电话  13902915242

产品详情

我公司生产的数控转塔冲床的动力采用的是机械传动，这是通过伺服电机控制实施对板材的冲压。现在
中国包括国外的一些知名厂家都在向机械传动的技术方向进行发展代替。代替液压冲压的动力方式，下
面来看一下液压冲压的动力方式。

液压动力方式实现的数控转塔冲床是现下流行的动力方式，不过这只是过去式了，当今世界一些的厂家
都在是机械振动代替液压动力去实现冲压。因为液压冲压存在一定的缺陷。

液压冲压使用过程中液压油容易泄露；而密封圈也经常容易老化，从而出现冲压速度变慢、冲压力度不
够的缺点。这也就导致了冲孔的精度比机械传动的差。其中主要的液压冲压的后期维修费用比较高，在
更换时就是国产的也会在700、800元左右，液压冲压的使用寿命很短，这些都是致命的缺陷。

数控冲床模具说明

国际通用的长导向模具，国内、外生产厂家众多，可比性强，供货及时，极大的方便了用户采购国产、
进口模具。长导向模具对中性好、寿命长、模具刃磨量大，适合冲压中厚板。模具步冲加工时，长导向
模具导向精度高、抗偏载能力强，模具的使用寿命长。模具间隙直接影响冲孔的质量，数控转塔式冲床
，模具间隙可以做到0.15毫米。

1.机器上的模具分为四档，其数量和冲孔范围如下：

2.随机提供的标准模具是指孔形为圆、方、长方、长圆模具总成。

3.一般情况，转塔式数控冲床价格，用户应选一套样冲模具，样冲模具视为标准模具。 

数控冲床就是实现在在板材上冲压多种孔型，代替老式冲床，提高工作效率，操作简便。在使用过程中



我们会发现在一张板材上冲少量的孔时，板材会保持平整，但是随着冲孔数目的增多，数控转塔式冲床
保养，大家就会发现板材变形了，那么产生这个原因是什么呢?可能是冲压应力累积。冲切一个孔时，孔
周边材料被向下拉伸， 令板材上表面拉应力增大。下冲运动也导致板材下表面压应力增大，随着冲孔数
目的增加，拉应力和压应力也成倍增加直到令板材变形。那么应该如何消除这个变形呢?

消除这种变形的方法之一是：每隔一个孔冲切，然后返回冲切剩于的孔。这虽然在板材上产生相同的应
力，但瓦解了因同向连续一个紧接一个地冲切而产生拉应力/压应力积聚。如此也令批孔分担了第二批孔
的部变形效应。 

转塔式数控冲床价格-数控转塔式冲床-镭戈斯数控(查看)由佛山市镭戈斯数控设备有限公司提供。佛山市
镭戈斯数控设备有限公司（www.ragoscnc.com）是从事“数控折弯机,数控转塔式冲床,钣金设备”的企业
，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：朱
先生。
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