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产品详情

数控龙门铣床在正常操作过程中的16项注意点

龙门铣床简称龙门铣，是具有门式框架和卧式长床身的铣床，龙门铣床上可以用多把铣刀同时加工表面
，加工精度和生产效率都比较高，适用于在成批和大量生产中加工大型工件的平面和斜面，在对其进行
正常操作时需要注意以下16个事项。

1．开车时先以低速运转三至五分钟，确认润滑系统畅通，各部运转正常后方可开始工作。

2．严禁超负荷超技术规格使用设备。

3．装卸工件时，必须根据工件重量和形状，选用安全的吊装和方法。要轻起轻落，不要碰撞设备。工件
要卡牢。

4．要正确选择刀具，禁止用磨钝了的刀具进行磨削 。

5．要根据工件的材料及尺寸选者、择适当的切削速度和进给量。

6．根据工件的加工长度，将工作台的行程挡铁调整夹紧在选定的位置上，不使用挡铁时，应将其紧固在
工作台两端。

7．铣钻通孔或切削工件时，数控龙门铣床大修厂家联系方式，应将工件垫起卡紧，不要铣伤工作台。

8．在主轴内安装的刀具，不得有锥度不符，锥面划伤或不清洁现象。

9．铣刀的拉紧杆要紧固，防松螺帽要拧紧，刀具固定键要装紧。当刀盘铣削平面时，安装刀具不得少于
两个。



10．主轴箱移动前，须拉压手动油泵润滑导轨及螺母。

11．移动某部件前，必须检查手动夹紧机构是否已经松开（回转铣头时，并须事先将定位销拨出）并开
动手动滑伐，保证润滑面和丝杠齿条等的清洁和润滑良好，同时还要检查其移动方向无障碍后再开车。

12．禁止在设备运转中变速。禁止开反车制动铣刀。禁止切削进给中主轴停转。

13．工作中经常检查刀具与工件的紧固情况，不得松动。

14．禁止在设备上焊接和切割施工。禁止在工作台上敲打和校直工件。

15．禁止操作者托人代管或离开开动着的设备。

16．工作中应经常检查各部有无不正常现象，发现不正常现象应立即停车检查。

数控机床改造的必要性与重要意义

对数控机床进行改造主要是通过技术创新与技术改造的方法，在传统数控机床的基础上对其进行优化，
突出其使用性能；改造数控机床后，由之前的工人一人控制1台变为一人控制2台，这有利于提高加工效
率，节省人力资源；除此之外，还可以提升加工精度，大型数控龙门铣床大修，降低废品率，对于缩短
生产周期、提升企业经济效益具有重要的促进意义。

可有效提高维修便捷性：如果工作人员对数控机床设备缺乏相应的了解，便难以判断其实际性能是否符
合实际加工要求，维修的工序也因此变得较复杂。通过改造数控机床，工作人员可^计算机床的实际加
工能力，同时，数控龙门铣床大修价位，在熟知机床特性的情况下，维修难度也随之明显降低，这有助
于提升机床的加工效率。通常情况下，对经改造后的机床进行适当调试后，便可实现机床的全负荷运转
。

数控机床维修方法分析及建议

在很多情况下，数控龙门铣床大修，国产数控机床，影响产品可靠性的突出问题，往往是制造过程、装
配过程、配套件和外购件的选用以及早期故障没有消除等，占发生故障的比例很大。强调可靠性试验方
法，加强产品制造过程、装配过程、配套件和外购件的采购以及早期故障消除等过程的可靠性保障措施
，实施系统工程，才能后期实现数控机床产品的可靠性提升。维修记录到位，维修时应记录、检查的原
始数据、状态较多，记录越详细，维修就越方便，用户较好根据本厂的实际清况，编制一份故障维修记
录表，在系统出现故障时，操作者可以根据表的要求及时填入各种原始材料，供再维修时参考。通常维
修记录包括以下几方面的内容：现场记录；故障原因；解决方法；残留的问题；日期和的时间；维修人
员情况。 

大型数控龙门铣床大修-聚和机械(在线咨询)-数控龙门铣床大修由潍坊聚和机械有限公司提供。潍坊聚和
机械有限公司（www.sdlongmenxi.cn）位于山东省潍坊市高密市醴泉大街德盛路西。在市场经济的浪潮中
拼博和发展，目前聚和机械在机床附件中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。聚和机械取得全网商盟
认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。聚和机械全体员工愿与各界有识之士共同发
展，共创美好未来。
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