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产品名称 巢湖拉丝模厂商 创威科技 拉丝模厂商

公司名称 铜陵市创威科技有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省铜陵市经济技术开发区翠湖二路

联系电话  13655623435

产品详情

聚晶拉丝模特点拉丝模厂商

聚晶拉丝模是一种广发应用于拉丝行业中的一款模具。因为它有着比其他款模具更好更优的特点。在工
作过程中具有一定的稳定性，可以很好的服务于我们所需要的行业中。

在和其他模具相比较之下，进口聚晶拉丝模有着较高的硬度和耐磨度。可以很好的控制下线材的jing确度
高，光洁度好，并且性价比也是相当的高。所以在行业中被广泛的应用着。

在社会不断发展的今天我们需要的就是有着高质量和gao效率的工具。在国内拉丝模具还是有一定的发展
空间的，巢湖拉丝模厂商，虽然国内的拉丝模具可以和和国外的相媲美，但是从选用材料和加工的工艺
来说，国外的

聚晶拉丝模无论是在电子、汽车、电机、电器、仪表、家电和通讯等各种行业当中，60％—80％的零部
件都需要依靠聚晶拉丝模来完成成形操作，聚晶拉丝模质量的好坏将会直接影响到产品质量的高低，因
此，聚晶拉丝模被称之为“百业之母”。用聚晶拉丝模生产的最终产品的价值定向，往往是聚晶拉丝模
自身价值的几十倍，甚至是上百倍之巨。

拉丝模厂商?拉丝模技术

目前，国外拉丝模的研磨工艺普遍采用高速机械研磨机，以及表面镀硬质合金的金属磨针，该设备运行
平稳，磨针的规格及使用规范化使产品精度更高。模子的孔型尺寸利用轮廓记录仪及孔径测量仪来检测
，黄山拉丝模厂商，并用检查拉丝模专用的显微镜来检查表面光洁度。而国内许多厂家还在采用落后的
设备，蚌埠拉丝模厂商，使用手工操作来研磨孔型，拉丝模厂商，因此，存在着以下问题：孔型参数波
动较大，难以加工出平直的工作锥;定径区与工作区交接处易研磨出过渡角，使线材在定径区中产生二次
压缩，增加外摩擦力，减短了定径区长度，缩短拉丝模的使用寿命;磨损的磨针修复频度因人而异，使用



不规范，造成孔型的一致性差。检测手段也落后，只能依靠目测或者放大镜、显微镜等简单工具检测，
而且注重的是模内表面光洁度，对孔型尺寸不能有效检测，更谈不上控制了。拉丝模厂商

铜陵市创威科技有限责任公司是集研发、生产、销售各类漆包模、拉丝模于一体的模具生产企业，历经
两年的发展现已成为高新技术企业、铜陵市守合同重信用企业、民营科技企业。

我们根据硬质合金拉丝模具需求点谈及的相关知识，结合自己多年的生产经验，在多方面分析总结以下
内容，希望能帮你认清硬质合金拉丝模具需求点的本质。 在开发新型硬质合金材料上，前几年以铁镍代
钴为热门。如湖南省冶金材料所开发的相当于YG15、YG2O、YG25的高强韧性硬质合金，在用于冷墩模
、冷挤压模等方面收到较好的效果天津硬质合金研究所也以铁镍代钴研制了相当GY(15-20)的硬质合金模
具材料，在标准件的滚锻、钢球冷墩方面与YG2O、效果相当。近几年来新的研究热门是细晶、超细晶，
甚至纳米晶硬质合金和梯度硬质合金。梯度硬质合金又有成分梯度、组织结构梯度等，此外也有用金属
熔液渗透处理方法来生产梯度硬质合金的，如梯度硬质合金顶锤等。细晶和超细晶硬质合金也已面市，
如细晶YG8拉丝模在拉制〈少lmm的钢丝时，是一般拉丝模的3倍。此外，还有镶铸镶嵌硬质合金热作模
具，在轧管与线材轧制方面取得了很好的效果。材质的硬质合金毛坯，在加工制成模具后，其使用寿命
有的长，有的则很短。经解剖分析后，发现问题出在设计、加工、组装以及焊接等上。

巢湖拉丝模厂商-创威科技-拉丝模厂商由铜陵市创威科技有限责任公司提供。铜陵市创威科技有限责任
公司（www.tlcwkj.com）在拉丝模这一领域倾注了无限的热忱和热情，创威科技一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：张先生。同时本公司（www.lsmcj.cn）还是从事安徽拉丝模，拉丝模生产，拉
丝模具厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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