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产品详情

 

                     高温烘箱是通过合理的设计和反复的试验，使得高温下温度均匀性得到了
很好的控制，大大提高了产品的可靠性和实用性。高温烘箱采用优质钢板或不锈钢板，微电脑智慧控温
仪，具有设定，测定温度双数字显、定时、功率抑制和自整定功能，控温zhun确可靠。

高温烘箱注意事项：

1. 高温烘箱应在室内工作，并安装平稳。

2. 电源输入应装置专用的前级通断开关，并接妥良好地线。

3. 必须检查电源、电压、电源接线无误后，方可通电使用。

4. 在新购使用或搁置较久再用时，应先用低温烘烤80-100℃二小时后再开始升高温度，以利潮气外泄，
增强绝缘性能和延长瓷件寿命。

5. 仪表控温的热敏元件探头应从左侧线路的测温孔中插入工作室内，不得从箱顶气阀中心孔插入，以免
影响使用。

6. 本干燥箱初次使用时，应请勤加以观察，避免过热烘坏工件，造成损失。

7. 使用如感到热惯稍大时，可关闭一组加热器以降低发热功率，防止惯性过大造成超温。

8. 取入烘烤物件：请勿撞击伸入工作室的控温器部份，防止损坏控温器导致失灵。

9. 本箱在没有说明“防爆烘箱”的情况下切忌烘烤易爆，易燃及挥发性的物品，以防B炸。

10.如遇故障，请专业电工检修。



涂装生产线工艺流程

[1]涂装生产线工艺流程分为：前处理、喷粉涂装、加热固化。

(1)涂装生产线前处理工段的生产

前处理有手动简易工艺和自动前处理工艺，后者又分自动喷淋和自动浸喷两种工艺。工件在喷粉之前必
须进行表面处理去油去锈。在这一工段所用药液较多，主要有除锈剂、除油剂、表调剂、磷化剂等等。

在涂装生产线前处理工段或车间，1要注意的就是制定必要的强酸强碱购买、运输、保管和使用制度，自
动喷粉设备，给工人提供必要的保护着装，安全可靠的盛装、搬运、配置器具，以及制定万一发生事故
时的紧急处理措施、抢救办法。其次，在涂装生产线前处理工段，铝合金喷粉设备，由于存在一定量的
废气、废液等三废物质，所以在环保措施方面，必须配置抽气排气、排液和三废处理装置。

前处理过的工件质量，由于前处理液及涂装生产线工艺流程不尽相同，其质量当有差异。处理较好的工
件，毕节喷粉设备，表面油、锈去尽，为了防止短时间内再次生锈，一般应在前处理后几道工序，进行
磷化或钝化处理：在喷粉前，还应将已磷化的工件进行干燥，去其表面水分。小批量单件生产，一般采
用自然晾干、晒干、风干。而对于大批量之流水作业，一般采取低温烘干，采用烘箱或烘道。

(2)喷粉涂装的组织生产

对于小批量工件，一般采取手动喷粉装置，而对于大批量工件，一般采用手动或自动喷粉装置。无论是
手动喷粉或自动喷粉，五金喷粉设备，把住质量关是非常重要的。要确保被喷工件着粉均匀、厚度一致
，防止薄喷、漏喷、擦落等缺陷。

在涂装生产线这一工序，还应注意工件之挂钩部分，在进入固化之前，应尽可能将附着其上的粉末吹掉
，防止挂钩上之多余粉末固化，有的对固化前去掉余粉确有困难时，应及时剥离挂钩上已固化之粉膜，
从而确保挂钩导电良好，以利下批工件易于着粉。  

(3)涂装生产线固化工序生产

这一工序应注意的事项有：喷好的工件，如果是小批量单件生产，进固化炉前注意防止碰落粉末，如有
擦粉现象，应及时补喷粉末。烘烤时严格工艺及温度、时间控制，切实注意防止色差、过烘或时间过短
造成固化不足。

对于大批量自动输送的工件，在进烘道前同样要仔细检查是否漏喷、喷薄或局部擦粉现象，如发现不合
格件，应把好关防止进入烘道，尽可能取下重喷。如个别工件因薄喷不合格，在固化出烘道后可以重喷
再次固化。

涂装技术发展前景 涂装材料、涂装工艺、涂装设备、涂装管理是汽车涂装的四大要素，相互之间相辅相
成，促进了涂装工艺和技术的进步与发展。21世纪被称为面向环境的新世纪，环境保护倍受全球关注，
并已成为人类最迫切研究的课题。汽车及其零部件的涂装是汽车制造过程中能耗zui高且产生三废最多的
环节之一。因此，减少涂装公害、降低涂装成本、提高涂装质量一直是涂装技术发展的主题。
新涂装材料的应用 新涂装材料的应用是涂装技术进步的先导，在不断满足涂层性能要求的前提下，始终
以应用可减少公害、降低涂装成本的材料为主要发展目标。 由生物可降解性活性剂配制的脱脂剂、无镍
磷化液、无亚xiao酸盐磷化液、无铬钝化剂、低温脱脂剂（处理温度43℃）、性能与常规相同的低温（35
℃）少渣（比常规低10%～30%）磷化液、无铅无锡阴极电泳涂料及低温固化（160℃10min）、低加热减
量（4%以下）、低VOC挥发量（0.4%～0.8%）型阴极电泳涂料在欧美及日本已经推广应用多年。在北美



和欧洲，可替代传统中涂的二次电泳涂料已经开始应用。 毕节喷粉设备-五金喷粉设备-双赢机械喷粉设
备由临朐双赢涂装机械设备厂提供。临朐双赢涂装机械设备厂（www.shandongshuangying.com）为客户提
供“喷涂设备,涂装设备,喷塑设备,喷漆设备,电泳设备”等业务，公司拥有“双赢喷涂设备,双赢涂装设备,
双赢喷塑设备,双赢喷漆设备”等品牌。专注于喷涂设备等行业，在山东 潍坊
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。
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