
焊接机 华卓自动化 塑料激光焊接机

产品名称 焊接机 华卓自动化 塑料激光焊接机

公司名称 苏州华卓自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区胥口镇燕河路29号-

联系电话  15850239705

产品详情

例如温度的改动、湿润、振动等，甚至一个不良的焊接点就可以致使系统有些或全部的失控。设备中有
不可胜数的焊接点，这些焊接点的可靠程度甚至应当比设备本身更高。有关这方面的研讨现已致使了材
料及其性质的知识的添加，在可以的焊接工艺上取得了许多展开。焊接技术是一门伴随技术，跟着电子
工业的展开，焊接机，肯定不断地发生更多的有用封装技术以及更小的元器件，焊接技术也将不断地展
开来满足电子工业和环境议题改动的需求。这就是为什么如今关于作业在电子工业领域的科技来说焊接
变得越来越专业的缘由。

塑料产品对超声焊接的影响

塑料件经过注塑、挤压或吹塑等的不同加工形式以及不同的加工条件都会形成对超声焊接产生一定影响
的因素。

A：湿度缺陷：湿度缺陷一般在制作有条纹或疏松的塑料件过程中形成，湿度缺陷在焊接中衰减有用能
量，使密封位渗水，加长焊接时间，所以湿度高的塑料件在焊接前要作烘干处理。如聚甲醛等。

B：注塑过程的影响：

注塑过程参数的调整会引致如下缺陷：

① 尺寸变化(收缩、弯曲变形)

② 重量变化

③ 表面损伤

④ 统一性不佳



C：保存期：塑料件注塑加工出来后，一般最少放置24小时后，再进行焊接，以消除塑料件本身应力、
变形等因素。无定形塑料通过注塑出来的塑料件可不按此要求。

D：再生塑料

再生塑料的强度比较差，对超声波焊接适应性也较差，所以如用再生塑料，塑料激光焊接机，各种设计
尺寸均要酌情加以考虑。

E：脱模剂和杂质

脱模剂和杂质对超声波焊接有一定的影响。虽然超声波加工时可将加工表面的溶剂、杂质等震开，但对
于要求密封、或在高强度的情况下，应尽可能去除。在有些情况下，保险杠冲孔焊接机，先清洗塑料件
是必要的。

现代注塑方式能有效提供比较的焊接用塑胶件。当我们决定用超声波焊接技术完成熔合时，塑料件的结
构设计必须首先考虑如下几点：

① 焊缝的大小(即要考虑所需强度)

② 是否需要水密、气密

③ 是否需要的外观

④ 避免塑料熔化或合成物的溢出

⑤ 是否适合焊头加工要求

超声波塑料焊接机其他需要注意的事情

1、如果超声波焊接制品为塑料件的时候，在施加外部起源压力的时候，此压力值需要小于0.5Mpa，金属
激光焊接机，不然可能会造成或烧坏机器。

2、机器工作时的噪声大小与其频率成反比的，如果要长时间操作机器的时候，要佩戴护耳工具。

焊接机-华卓自动化-塑料激光焊接机由苏州华卓自动化设备有限公司提供。苏州华卓自动化设备有限公
司（www.huazhuozd.com）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，华卓自动化一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：蒋先生。
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