
福建3×2500机械剪板机生产厂家 无锡锡锻机床

产品名称 福建3×2500机械剪板机生产厂家 无锡锡锻机床

公司名称 无锡锡锻机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区东港镇工业集中A区五星大道2号

联系电话  18921286333

产品详情

新型研制的剪板机声音小，无噪音

随着科学技术的发展，人类思想的先进发达，很多运用科学技术操作生产的东西都在大批量的生产。靠
的就是先进的科技设备，靠的就是人类的进步，就如像剪板机这样的先进设备正投入到了大型的生产车
间上了。正是因为各类剪板机的问世，让很多的企业老板真是笑开了眼，给他们生产规模带来了红利。

剪板机最主要就是运用于各种金属非金属材料的剪切成小块型，规格完整型的机器设备。还有很多的运
用于各行各业板材的加工，板材的批量剪切。当然，对板材的剪切加工还有其他的机器设备，在各种企
业的生产车间你就看得到，其他的剪切机器在生产过程中发出的机器声音是非常嘈杂的，3×2500机械剪
板机生产厂家，发出的嘈杂声远远超出了人们所承受的正常分贝，长期在这样的车间生产作业容易损坏
自己的耳朵，情况严重的有可能还会导致耳1聋。

而像现在市场上推出的剪板机这样的剪切设备，生产厂家根据客户和实际的操作，研发出了一种新型的
剪板机，这类剪板机结构上是很美观的，操作起来也是很方便的，最重要的是发出的声音非常小，没有
噪音，里面的零件如刀片钢性好，不容易变形，而且用起来方便多了，所以这样的剪板机广泛适用于各
行各业的板材剪切和板材的加工，有时在其他的一些如残疾人使用的轮椅等公益性行业也常常能用到剪
板机。

剪板机作业质量操作规范介绍

一、目的

为了规范作业员的工作行为，确保人机安全。防止由于人为的疏忽造成的产品的返修、报废，推动作业
的标准化、规范化。



二、内容

1.组长在分配工作任务时，要根据作业员的技能、经验，并将该产品的加工注意事项、产品的品质要求
向作业员交代清楚。

2.作业员在接收到组长分配的生产任务后，须按润滑系统加油。检查机床的防护、信号装置完好可靠后
，方可试车运行。

3.禁止使用剪床剪超厚、淬了火的钢、高速钢、合金工具钢、铸铁及脆性材料。

4.在换刀片后，根据材料薄厚调节刃口间隙，刀片应紧固牢靠，在刀片紧固后应先攀车试验一个行程，
以免刃口撞击损坏机床。

5.送料时要注意手指安全，特别是一张板料剪到末了时，不要将手指垫在板料下送料或将手指送入刃口
。最后一段料头不够200mm不准剪切。严禁两人在同一剪床上同时切两件材料。

6.开车中不许修理或擦试机床，机床台面上不许放工具或其它物件。

7.设备应有专人负责，未经批准不得任意使用。

8.工作结束后，应切断电源，擦净机床，清理工作地点。

9.发生人身设备事故，应保持现场，并报告有关部门。

10.做好工作区域的“5S”。

三、剪板机维护保养的方法

1.严格按照操作规程进行操作。

2.每次开机前按润滑图表要求定时、定点、定量加润滑油，油应清洁无沉淀。

3.电动机轴承内的润滑漾油要定期更换加注，并经常检查电器部分工作是否正常安全可靠。

4.定期检查三角皮带、手柄、旋钮、按键是否损坏，磨损严重的应及时更换，并报备件补充。

5.严禁非指1定人员操作该设备，平常必须做到人离机停。

如发现异常情况，应马上通知质检或班组长负责解决，不良品请挑选出并与合格品区分开单独摆放，待
质检或班组长通知再做让步接收，返工或报废处理(确认人员确认后需在生产记录单上注明原因并签名，
以便后续查询)

介绍折弯机补偿系统，折弯机折弯机如何才能达到高精度，在工艺提高的同时我们应从结构上予以优化
，折弯机下工作台补偿是一个能立竿1见影的辅助构件，我们详细了解一下折弯机补偿系统，数控折弯机
是钣金加工中的一种重要设备 ，它的工作精度直接影响工件的折弯精度。折弯机在工件折弯过程中，由
于滑块两端受力最1大，板材折弯时的反作用力导致滑块下表面产生凹型形变，滑块中间部分形变量最1
大，最终折弯出来的工件角度全长方向大小不一。

福建3×2500机械剪板机生产厂家-无锡锡锻机床由无锡锡锻机床有限公司提供。无锡锡锻机床有限公司
（www.xiduan.com.cn）位于无锡市锡山区东港镇工业集中A区五星大道2号。在市场经济的浪潮中拼博和



发展，目前无锡锡锻机床有限公司在行业专用设备中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。无锡锡锻机
床有限公司取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。无锡锡锻机床有限
公司全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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