
深孔钻镗床电话 巨泰机床 镇江深孔钻镗床

产品名称 深孔钻镗床电话 巨泰机床 镇江深孔钻镗床

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

德州市巨泰机床制造有限公司本厂技术力量雄厚，生产经验丰富，加工设备齐全，检验手段完备，产品
质优价廉，性能稳定，其各项技术指标均接近或达到国际水平。拥有刮镗滚光机的机床在构造上有何特
点：刮镗滚光机通过整个表面附近材料层的流动，深孔钻镗床批发，达到平整效果，深孔钻镗床电话，
刮镗滚光机的加工速度都是根据加工材料和所需要的表面规格决定的。

一般来说的刮镗滚光机加工能力都是具备对缸筒内孔实现粗镗，半精镗，精镗和滚压一次性加工完成的
特性，镇江深孔钻镗床，所以说可以大大的提高生产效率。装有刮镗滚光机的机床主要有床体部分、床
头箱、卡盘体、托板进给系统、进给箱、授油器、冷却部分、排屑装置、工件中心架、液压系统、镗杆
支架、马达装置、电气系统等组成。

深孔钻镗床的机床身导轨采用适宜深孔加工双平导轨，承载能力大，导向性能好，导轨经过了淬火处理
，耐磨性能高适用于机床制造，机车、船舶、煤机、液压、动力机械、风动机械等行业的镗削、滚压加
工，使工件粗糙度达到0.4-0.8μm。

1、陆域钻孔可采用经纬仪定位，水域钻孔根据其离岸距离的远近，选用经纬仪前方交会定位，无线电定
位，全站型电子速测仪或定位。

2、钻孔应按设计孔位施钻，开钻后应测定实钻孔位及标高，并及时核对实钻孔位置及标高的正确性。



3、水域钻孔的孔口标高及钻进深度的测量允许误差应不大于10cm.在有潮汐水域施钻时，必须进行多次
定时水位观测，按时校正水面标高，深孔钻镗床号码，计算钻进深度，在水深流急的水域中施钻时，孔
口标高应由多次水深测量确定并用下入水中套管的长度作校核。以上内容均根据学员实际工作中遇到的
问题整理而成，供参考，如有问题请及时沟通、指正。

机床不但可以承担钻削、镗削，而且还可以进行滚压加工，钻削时采用内排屑法。深孔钻镗床是深孔钻
镗床的一种产品类型，T代表镗床，21代表这种深孔钻镗床既可以钻孔，也可以镗孔，50代表这种深孔钻
镗床可以镗孔的直径是500mm.根据工件的长短，该产品选用两种加工工件艺：短工件采用授油器授油并
液压顶紧；长工件采用由镗杆尾部，四爪卡盘夹紧。

本系列深孔镗床根据工件情况，可选择下列几种工作形式：

1、工件旋转、刀具旋转和往复进给运动；

2、工件旋转、刀具不旋转只作往复进给运动；

3、工件不旋转、刀具旋转和往复进给运动。

深孔钻镗床电话-巨泰机床(在线咨询)-镇江深孔钻镗床由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州市巨
泰机床制造有限公司（www.dzjutai.com）是山东 德州 ,镗床的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在巨泰机床领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创巨泰机床更加美好的未来。
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