
数控机床数控车床 凯恩利 可长轴加工 广东数控车床

产品名称 数控机床数控车床 凯恩利 可长轴加工
广东数控车床
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数控车床对刀的注意事项有哪些

数控车床对刀的注意事项有哪些

   

     台湾数控车床注意如何对刀

     台湾数控车床操作数控车床首先应该注意如何对刀， 否则加工中会出现撞刀，
严重的机床保险板会损坏， 对刀方法例如:

   1 对刀操作过程如下， 首先在机床上车一圆柱型，伸出的长度要比实际加工的另件略长如要割断，
留出割刀宽度.此时机床回到原点位置

   2 调出要加工零件的程序，再调出对刀刀号所在的子程序，如是5号刀，还要先将它补正参数设为0
，此时用单程序起动，即起动一次，运行一步程序

   3  ，当运行到5号刀0点位置时机床卡盘转动，机床设置在手动操作，移动5号刀，5号刀触到圆柱
端面时，在5号刀的补正号上输入MZ0.00，然后刀具后移，从侧面移向圆柱，阳江数控车床，当刀尖触到
圆柱外经时，在5号刀的补正号上输入圆柱的直径，如是10.32的话，数控机床数控车床，就输入MX10.32.
这时将刀移出，将X轴和Z轴原点复归.5号刀基本上对好了.

    4 实际加工中5号刀加工的零件尺寸和图纸尺寸是有误差的，这时就要进刀具补偿了，比如外径大了
0.05，长度长了0.1，你就要在5号刀的补正号上分别输入U-0.05和W-0.1，这时5号刀算是真正对好了.



    5 还要特别注意哦，如果刀具有磨损，加工尺寸超差，还要进行刀具补偿.这个要特别留心。
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数控车床加工简述国内机床制造业的发展方向

      技术创新和机床产品机构升级是国内机床制造业的发展方向。在目前的经济形势下，效率低下
高能耗的企业势必遭到淘汰，只有顺应市场需求走高科技可持续发展的道路才能立足市场。

      业内专家表示，我国进口机床中很大一部分是属于中端机床产品，对中档机床产品的需求明显
增加，反映出国产高中档产品在技术水平和产业化上都存在缺陷。

作为制造机器的机器，我国机床产业经过十多年的发展，连续8年成为第壹大进口国和消费国。虽然我国
目前是机床制造大国，却存在制造工艺偏向低端化的态势。罗百辉如是说。

据中国机床工具工业协会发布的数据显示：2011年，我国机床工具产品进口增速高居不下，累计进口202.
9亿美元，出口仅为89.0亿美元。

2010年，CNC数控机床数控车床 ，我国机床贸易逆差只有80.42亿美元，而到了2011年，数控车床送料机
，我国机床产业贸易逆差竟高达113.9亿美元，逐年增长的进口数量有增无减。而进口数量的增长，意味
着我国机床产业目前如同一个虚胖子。

数控车床加工介绍到数控技术的发展

专家认为，经过十一五的高速发展，虽然我们的数控机床产业已初具规模，在自主创新方面也取得了明
显成效，行业的国际地位得到了显着提升，但我们也应该看到制约行业发展的问题依然存在：一是技术
进步相对滞后;二是发展方式偏重于规模扩张。吴柏林告诉笔者，现阶段机床行业的基本特征是大而不强
，其主要矛盾是国内市场需求结构的加速升级与行业供给能力不相适应。当前，全社会的科技创新和节
能环保意识空的前提高，在增长速度回落和全社会调结构、转方式双重因素作用下，市场需求结构正在
加速升级，这也必然带来对制造装备升级的需求。这点从2011年的进口统计数据就能得到很好印证。

      性能优越的刀具材料，先进的表面涂层技术，更先进的设计技术，更先进的数控车床加工技术
和精密检测技术，而高速钢齿轮刀具的热处理技术也是关键。

国内外齿轮刀具的研发与数控高效机床的发展保持了同步并取得了很大进展，进一步满足了高精和高效
切削加工的需要。与传统湿切方式相比，干切方式不需要冷却液，既环保又降低了滚齿加工成本，数控
车床加工干切方式还可以采用更高的切削速度，提高加工效率。



数控机床数控车床-凯恩利 可长轴加工-广东数控车床由中山市凯恩利机械设备有限公司提供。中山市凯
恩利机械设备有限公司（www.cnc-beltline.com）是一家从事“CNC数控车床,CNC加工中心,CNC钻攻中
心,CNC雕铣机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良
性竞争，使“KEL 凯恩利 凯恩利数控车床”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原
则，使凯恩利机械在车床中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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