
淮安焊管 无缝焊管 博皇金属材料

产品名称 淮安焊管 无缝焊管 博皇金属材料

公司名称 苏州博皇金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州唯亭长三角钢材现货交易市场

联系电话  15062407766

产品详情

焊管：

直缝焊管生产工艺简单，生产效率高，成本低，发展较快。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高，能用

焊管

焊管

较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直
缝管相比，焊缝长度增加30~100%，而且生产速度较低。

直径大或较厚的焊管，一般用钢坯料直接做成，而小焊管薄壁焊管只需要通过钢带直接焊接就可以了。
然后经过简单抛光，拉丝就可以了

补充：焊管是用带钢焊接的，所以在原来它的地位没无缝管高。

焊管工艺流程

原材料开卷——平整——端部剪切及焊接——活套——成形——焊接——内外焊珠去除——预校正——
感应热处理——定径及校直——涡流检测——切断——水压检查——酸洗——最终检查(严格把关)——
包装——出货。

苏州博皇金属材料有限公司专售焊管，苏州焊管厂家，焊管供应商，欢迎来电咨询焊管价格！



螺旋焊管：螺旋焊管：是将低碳碳素结构钢或低合金结构钢钢带按一定的螺旋线的角度（叫成型角）卷
成管坯，然后将管缝焊接起来制成，它可以用较窄的带钢生产大直径的钢管。其规格用外径*壁厚表示，
无缝焊管，焊管应保证水压试验、焊缝的抗拉强度和冷弯性能要符合规定。

概述内容：

工业电视内检设备：检验内焊焊缝外观质量。

磁粉探伤仪：检验大口径钢管近表缺陷。

超声波自动连续探伤仪：检验螺旋钢管全长焊缝的横向和纵向缺陷。

超声波手动探伤仪：对大口径钢管缺陷的复检、补焊焊缝的检验及水压后焊缝质量。

X射线自动探伤机及工业电视显像设备：检验螺旋钢管全长焊缝的内部质量，灵敏度不低于4%。

X射线拍片设备：对原始焊缝及补焊焊缝进行检验，灵敏度不低于2%。

2200吨水压机及微机自动记录系统：检验每根大口径钢管的承压质量。

苏州博皇金属材料有限公司专售焊管，苏州焊管厂家，焊管供应商，焊管价格，欢迎来电咨询焊管价格
！

丁字焊接钢管在生产时，镀锌管，错边时有发生，其影响因素很多。在生产实践中，往往由干错边超差
而使钢管降级。因此分析螺旋钢管错边产生的原因及其预防措施是很有必要的。

由于不切边钢带头尾的形状和尺寸精度较差，淮安焊管，对接时易造成钢带硬弯而引起错边。模拟参数
范围：竖直管：管径D=lOmm，管长L=660mm；三种立式丁字焊接钢管：管径D=10mm，丁字焊接钢管
曲率直径和螺旋管径的比值的变化分别为Dc/D=15，20，25，螺旋节距Pt=20mm，管长分别为L=503mm
，L=660mm，L=817MM。质量流量G=200~400Kg/(m"2�s)，热流密度q=5~15KW/m"2，饱和压力p，饱和
=0.414880MPa，饱和温度T，饱和=283.15K。

苏州博皇金属材料有限公司专售焊管，苏州焊管厂家，焊管供应商，欢迎来电咨询焊管价格！

淮安焊管-无缝焊管-博皇金属材料(推荐商家)由苏州博皇金属材料有限公司提供。苏州博皇金属材料有限
公司（www.szbh-metal.com）是一家从事“销售金属材料,钢铁,民用建材”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“博皇”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务至上，用户至上”的原则，使博皇金属材料在五金配件中赢得了众的客户的信任，树立了良
好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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