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产品详情

直流减速电机受潮后电焊机干燥法的处理办法：

1、交流电焊机干燥法操作前先将受潮减速电机绕组的个接线头串联起来，机壳接地，这样就可对三组绕
组实现加热干燥，为监视干燥过程中的电流变化，可串入一只电流表，观察其电流是否达到减速电机额
定电流的。用交流电焊机干燥直流减速电机不用对其进行拆检，芜湖电焊机，减小了工作量，同时在通
电的情况下减速电机用其自身电阻发热，使线圈均匀受热，干燥效果比较好。

2、直流减速电机电焊机干燥法操作接线和交流类似，所串电流表应为直流电流表。用直流电焊机干燥受
潮减速电机操作方便同时可对大中型减速电机、高压减速电机进行长时间干燥。这样，电焊机长时间工
作或大电流工作时，其内部元器件不会因长时间大电流工作而造成损坏，故可以对大中型减速电机长时
间使用。

点焊机点焊直电极是有哪些部分组成？

点焊机直电极的各个部分的名称如下：

1、工作面：指电极头部加工成一定的平面或圆弧面形状与焊件接触，其大小会直接影响焊接时的电流密
度和电极压力，以及熔核的尺寸。

2、工作长度：是电极水冷孔顶锻到工作面之间的距离，其长短会影响电极的冷却效果和使用寿命。

3、锥柄：以一定锥度与握杆配合的电极尾部，直流电焊机，对某些电极，尾尾可以是直柄或螺纹柄（分
内螺纹和外螺纹两种）。

4、基面直径：指用锥度量规检查电极尾部锥度时的基准尺寸，电焊机价格，基面直径总是小于电极体直
径，使电极插入握杆后，电极的直径部分不会进入握杆孔，用以防止金属屑进入握杆，损伤配合面。



5、插入长度：标示电极尾部插入握杆孔的深度。

6、水冷却：是冷却水的通道，水冷孔直径的大小和深度会影响电极头部的冷却条件。

7、扳手面：为用扳手拆卸电极面加工的平面，有些电极无扳手面，此时必须用专用工具拆卸电极，或采
用推拆式握杆。

逆变电焊机作为国家极力推广的一款节能产品，到底能为我们节约多少电能呢？

以焊接3.2焊条，电流130A状态下对比，电焊机厂家，两相交流焊机输入电流实际测量值为33A-35A之间
；三相直流焊机输入电流实际测量值为6A。耗电量计算如下：

交流焊机耗电功率：P=LJI=380*33=13.3KW，逆变焊机耗电功率：P=1.732*UI=1.732*380*6=3.95KW，那么
按每月26天，每天8小时，使用率80%计算：（13.3-3.95）*8*0.8*26＝1361.36（kwh），那么焊3.2焊条的逆
变直流焊机比交流焊机每月节约电量1361.36度。同理，以焊接4.2焊条，电流175A状态对比，结果为：每
台逆变直流焊机每月省电量为2204.8度。

电焊机厂家-劲松焊接(在线咨询)-芜湖电焊机由芜湖劲松焊接机电销售有限公司提供。“焊接设备,切割
设备,焊切专机,焊接材料,工业机器人”就选芜湖劲松焊接机电销售有限公司（www.jinsonghanjie.com），
公司位于：芜湖商品交易博览城D区8栋101-104号，多年来，劲松焊接坚持为客户提供好的服务，联系人
：周经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。劲松焊接期待成为您的长期合作伙伴
！
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