
耐斯专业从事激光切割 不锈钢拉丝方管激光切割加工

产品名称 耐斯专业从事激光切割
不锈钢拉丝方管激光切割加工

公司名称 永康市耐斯五金配件厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市芝英镇灵溪东路31号

联系电话 13248889987

产品详情

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

光纤光纤切割机与co2激光切割机的优点：

从激光设备结构来对比

二氧化碳激光切割技术中，二氧化碳气体是产生激光光束的介质。然而，光纤激光是通过二极管和光纤
电缆进行传输工作的。光纤激光系统通过多个二极管泵浦产生激光束，然后通过挠性光纤电缆传输至激
光切割的头，而非通过反射镜传输光束。这样有很多优势，首先是切割床尺寸。气体激光技术中反射镜
必须设定在一定的距离内，和其不同，光纤激光技术无范围限制。而且甚至可以将光纤激光安装在等离
子切割床的等离子切割的头旁边，二氧化碳激光切割技术无此可选件。同样，在和同等功率的气体切割
系统比较时，由于光纤弯曲的能力使得该系统显得更加紧凑。

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

永康大型激光切割加工比一般的热切割好在哪里呢？

（1）非接触式切割

激光切割时割炬与工件无接触，不存在工具的磨损。加工不同形状的零件，不需要更换“刀具”，只需



改变激光器的输出参数。激光切割过程噪声低，振动小，无污染。

（2）切割材料的种类多

与氧乙缺切割和等离子切割比较，激光切割材料的种类多，包括金属、非金属、金属基和非金属基复合
材料、皮革、木材及纤维等。

相较于一般的热切割，使用永康大型激光切割加工可以非常有效，非常好的进行切割。这一类的切割方
式大大加快了企业的生产效率，提高了产品的生产质量。是一种非常有效的，现代的生产方式。

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

钣金加工中的下料方式，一般来讲主要有四种，为：

剪床下料：就是利用剪床来剪出外形尺寸，然后再冲床结合模具等进行冲孔、切角成形等，从而完成下
料。

激光下料：就是利用激光切割这一方式，来切割出想要的结构形状。

冲床下料：就是利用冲床进行平板件等的结构的冲制成形，可以一步到位，也可以分步完成。

数控下料：是最常用的，就是通过程序的编写来实现数控，进而能够进行结构形状的冲裁，从而完成下
料。
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