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产品详情

手提袋设计知识

 手提袋对扩大销售，刺激购买欲增强竞争力有很大的作用。手提袋设计一般要求简洁大方，正面一般
以公司的LOGO和公司名称为主，礼盒拎袋印刷厂，或者加上公司的经营理念，能够加深消费者对企业
产品的印象，获得良好的宣传效果。另外，对于作为手提袋设计印刷策略的前提，确立企业形象更有不
可忽略的重要作用。设计师要在手提袋设计形式上，体现出企业与众不同的特点，避免单调划一。

印刷手提袋的环保新趋势

印刷手提袋出现在我们生活的各个角落，其中又以纸袋和PVC手提袋居多。其被广泛用作服装包装袋，
化妆品包装袋，工艺饰品包装袋等。在消费者和厂商看来，印刷手提袋印刷能够提升产品档次，还能成
为流动的广告，宣传品牌、推广产品。但劣势就在于它对环境的污染。 因此，为了响应环保号召，印刷
手提袋时有些耗材需要改进，有些工艺也需要提升。印刷手提袋一般使用的都是水墨，需要注意的是，
不能把手提袋放在有溶剂型的油墨附近，更不能把溶剂型的溶剂和印刷手提袋的水墨放在一起，礼盒拎
袋印刷生产厂，这样可能会让我们的印刷手提袋出现问题。

为了不让水墨挥发，影响环境， 首先在温度上应该严格控制，尽量把水墨放在室内，而且温度应该保持
在20度上下。其次，使用水墨时应该使用专业的工具把水墨均匀的搅拌开来，这样才能保证印刷手提袋
的质量。最后，在印刷手提袋的过程中，我们还应该重视的是PH值和粘度的问题。当粘度出现变化时，
我们可以通过水来稀释，或者通过增加水墨来变稠。当PH变化的时候，我们也应该通过专门的原料来调
整。 另一方面，印刷手提袋所产生的印刷废水和油墨污染也不容忽视，如何处理污染物的排放，如何节
约生产时消耗的能源，这些都是印企不容回避的社会责任。在绿色节能的可持续发展浪潮下，那些高污
染印企将走向衰亡。



有关手提纸袋加工印刷的技巧

手提纸袋固然有不少品种，但市道市情上绝大大都的手提纸袋仍是长方形的，形状范例，单一定单每每
印数不大，一般采纳胶印工艺来实现印刷.它的出产工艺比力简略，依照胶印和印后加工广泛采纳的工艺
法子就能实现出产.但若能针对纸袋的特别的地方，对工艺法子做一些窜改，便可以节流本钱和进步出产
服从，如下谈谈自己在这方面的一些履历领会，供大师参考. 模压版的反复使用

大大都环境下，手提纸袋不是直接包装产物，印刷厂而是将产物先装在纸盒里或塑料袋中，然后再放在
手提纸袋里，以便利手提并显得雅观风雅，这使得客户敌手提纸袋的尺寸精度请求每每不如纸盒严酷.按
照手提纸袋这一特色，笔者将我厂以往出产过的手提纸袋的长、宽、高尺寸进行了切确的统计汇总，按
照手提纸袋分歧的高度进行分类编号.

比方，手提纸袋高度在25cm至30cm之间的为一类，礼盒拎袋印刷公司，并将所有在此高度范畴内的手提
纸袋的模压版进行编号，礼盒拎袋印刷，顺次号安排保管，并在记实本上写明序号所对应的模压版的切
确尺寸(包含长度、宽度和高度)、模压版的排版方法、模压版的叼口边到提手处折口压痕线的距离.有客
户来印制手提纸袋时，先查找统计表，如果只要类似尺寸的手提纸袋，可以和客户商量是否可以按类似
的尺寸进行印制，如为客户所担当，就以这个尺寸来制版、印刷，然后用本来已有的模压版进行压痕加
工，节流了建造模压版的本钱和时间.对纸袋产量大的企业来讲，如许做可以得到可观的经济效益.对付必
需建造新的模压版的手提纸袋，新模压版应尽可能连结同一的排版方法，同一的叼口边到提手处折口压
痕线的距离，使用后也应实时予以归类，以备今后反复使用.

模压法子

1.用厚纸板取代压痕线

建造手提纸袋的纸张大可能是定量小于250g/m2的铜版纸或牛皮纸等，末了折叠成型一般采纳手工折叠方
法.是以，纸袋的压痕加工一般也不必要用压痕线来共同钢线进行，而是用厚纸板取代压痕线使用，详细
操纵以下.

(1)先将模切机的底板洗濯清洁，粘上双面胶，再铺上一层定量约为500g/m2的厚纸板，使它安稳地粘在
底板上.

(2)采纳较大的模压压力，开动模切机对厚纸板进行压痕，厚纸板颠末屡次重压后会呈现较深的沟痕，要
细致不能将纸板压裂.

(3)调小模压压力，放入纸张，压出折叠陈迹.这类折痕既要有必定的深度，使手工折叠时不易跑线，但也
不能太深，使纸张被压破或折叠后决裂，大概因为折痕处塑性变形太重，致使手提纸袋在今后的使用中
容易决裂，影响使用寿命.特别是在对牛皮纸进行压痕加工时，因为牛皮纸较脆，韧性不如铜版纸，更要
得当地把握模压压力.

为了使手提纸袋既好折，又不至于压裂，必要细致如下几点.

(1)垫纸要具备充足的厚度;

(2)模压前先将垫纸压出沟痕;

(3)正式模压时的压力要得当;

(4)沿着纸张的丝缕标的目的，纸张比力好折，模压压力可小些;而垂直于纸张丝缕标的目的，纸张比力难
折，可在部分增长模压压力.



2.在纸张后背压痕

模压后折叠成型时，有的压痕线是使印刷面朝外折叠，而有的压痕线是使印刷面朝内折叠.手提纸袋在使
用进程中最容易决裂之处是长方形底部的四边和四条竖线，这几条折痕都是印刷面朝外折叠的.为了削减
手提纸袋在折叠进程中酿成的粉碎，手提纸袋压痕宜采纳后背压痕，即压痕时钢线和纸张的后背打仗，
使折痕向印刷面凸出.因为压痕线要和纸张反面图象切确瞄准，这就请求印刷时的叼口边、侧规边应当和
模压时的叼口边、侧规边同等.

开纸法子

由于印张上有1cm左右宽度的叼口边是印不到的，并且制品范畴之外还必要有端正线、色标等，所以对
付一般印件，都先将纸张裁得比制品大，印后加工时，再用切纸机或模切机将四周废纸边切掉.手提纸袋
的压痕加工如果是用厚纸板取代压痕线，模切和压痕就不宜同时进行，所以手提纸袋一般只进行压痕加
工，而不进行模切加工.如果压痕前用切纸机将纸边裁切掉，将会影响压痕的定位精度.如果留待模压后再
进行裁切，因为在模压时纸张产生了变形，也不易裁切划一.是以，一般采纳的法子是印刷前将纸张裁切
成制品的开展尺寸巨细，印刷后只进行压痕加工，不再必要裁切或模切，如许既节流了模压版的建造用
度和纸张本钱，又使出产进程变得更有用率.

今朝，手提纸袋被遍及利用于打扮、食物、皮鞋、礼物、烟酒、药品等商品的包装.一些手提纸袋要颠末
胶印、印金、印银、烫印、覆膜、压痕、折叠、黏合、打洞、上气眼、穿丝带等多道加工工序。

礼盒拎袋印刷生产厂-礼盒拎袋印刷-产山印刷有限公司
(查看)由无锡市产山印刷有限公司提供。礼盒拎袋印刷生产厂-礼盒拎袋印刷-产山印刷有限公司 (查看)是
无锡市产山印刷有限公司（www.csys999.cn）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面
或图片上的联系电话，索取联系人：方先生。
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