
6ES73125BE030AB0

产品名称 6ES73125BE030AB0

公司名称 上海腾桦电气设备有限公司

价格 500.00/台

规格参数 品牌:SIEMENS西门子
型号:西门子全系列
产地:德国

公司地址 上海市金山区枫泾镇环东一路65弄7号2865室

联系电话 13795289873 13795289873（微信同号）

产品详情

云南6ES73125BE030AB0（3）人机界面软件人机界面软件为用户自动化项目提供人机界面

（HMI）或SCADA系统，支持大范围的平台。人机界面软件有两种，一种是应用于机器

级的ProTool，另一种是应用于级的WinCC。ProTool适用于大部分HMI硬件的组态，从操

作员面板到标准PC都可以用集成在STEP7中的ProTool有效地完成组态。ProTool/lite用于文

本显示的组态，如：OP3，OP7，OP17，TD17等。ProTool/Pro用于组态标准PC和所有西

门子HMI产品，ProTool/Pro不只是组态软件，其运行版也用于Windows平台的系统。Win

CC是一个真正开放的，面向与数据采集的SCADA（SupervisoryControlandDataAcquisition

）软件。

PLC到底是个啥吗？PLC是什么？PLC，英文全称Programmable Logic Controller，中文为



可编程逻辑控制器，是专为在工业环境下应用而设计的数字运算系统，它采用可编的存储

器，在其内部存储逻辑运算、顺序控制、定时、技术和算数运算等操作指令，通过数字或

者模拟式的输出输入来控制各种类型的机械设备或生产过程。但今PLC非彼PLC，随着PL

C技术的日益发展成熟，PLC不单单具有逻辑控制的功能，还包含了以上的功能，所以将

其更名为可编程控制器(Programmable Controller)，虽然只是划去了"逻辑"二字，内涵却大

不相同。但是由于改名后的它简写PC与个人电脑(Personal Computer)的简写相冲突，再加

上习惯的原因，人们还是经常使用可编程逻辑控制器这一称呼，并仍使用PLC这一缩写。

在换刀过程中发现刀库不能正常旋转。分析与处理过程：通过机床电气原理图分析，该机

床的刀库回转控制采用的是6RA**系列直流伺服驱动，刀库转速是由机床生产厂家制造的

“刀库给定值转换/定位控制”板进行控制的。现场分析、观察刀库回转动作，发现刀库

回转时，PLC的转动信号已输入，刀库机械插销已经拔出，但6RA26**驱动器的转换给定

模拟量未输入。由于该模拟量的输出来自“刀库给定值转换/定位控制”板，由机床生产

厂家提供的“刀库给定值转换/定位控制”板原理图逐级测量，终发现该板上的模拟开关(

型号DG201)已损坏，更换同型号备件后，机床恢复正常工作。例270．开机电动机即高速

旋转的故障维修故障现象：一台与例268同型号的机床。

对于不同的电动机，这个频率可以在Hz～Hz之间。这个频率设置得越低，起重机性能越

好，调试也越方便；但设置过低时，开环起升机构易发生溜钩现象较大负载，开环平移机

构和回转机构易出现异动现象风或坡度。我们不仅要考虑调试时的满载性能，还要考虑长

期运行后，系统性能有变化后的满载性能。因此这个参数必须留有裕量。变频器驱动调试



过程中制动器的控制方法和逻辑松抱闸时间制动器接受松开抱闸的指令后，需要一定的时

间才能松开。

PLC哪家强？SIEMENS西门子PLC江湖中，首当其冲便是西门子的PLC系列产品了，由维

尔纳�冯�西门子于1847年建立的西门子，总部位于德国慕尼黑。作为行业领先者，它的

地位一直不可撼动。西门子SIMATIC系列PLC先诞生于1953年，经历了C3、S3、S5、S7系

列。西门子S7系列主要包括LOGO!、200、300、400、1200以及1500等多个种类PLC。LOG

O!的大优势在于占据空间更小，同时支持在面板与计算机上软件编程，而且带有简单的模

拟量输入/输出功能。S7-200属于小型整体式的，本土生产的S7-200CN系列小型PLC更是广

泛应用于国内电力、汽车、冶金等行业。300、400系列则是大型的模块化PLC。S7-1200系

列是西门子公司于09年推出的介于200和300之间的产品，13年有推出了S7-1500作为300、4

00系列的升级产品。

云南6ES73125BE030AB0工控机使用的常见问题有哪些？工控机实际上和普通电脑没有太大

区别，只是电源和主板比普通电脑名义上更加稳定可靠一点了，毕竟工业场所要求比民用

的要高一点，所谓工控机碰上的问题和普通电脑差不多的，比如死机黑屏无法启动等问题

，请关注：容济点火器显示类问题工控机开机时候有显示，但是屏幕非常暗，用调亮度功

能键调试后无任何变化；工控机开机的触摸屏白屏（无文字图像）或者花屏，但是外接显

示器又正常；工控机触摸屏上有横向或者纵向亮线和亮带；工控机开机屏幕出现黑屏，但

是外接显示器图像正常。触摸不了或者触摸偏移这些故障，一般更换液晶或者触摸板都能

解决问题。修硬盘类常见故障工控机硬盘在运行程序的时候非常慢。
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