
邢台6ES73146BG030AB0

产品名称 邢台6ES73146BG030AB0

公司名称 上海腾桦电气设备有限公司

价格 200.00/台

规格参数 品牌:SIEMENS西门子
型号:西门子全系列
产地:德国

公司地址 上海市金山区枫泾镇环东一路65弄7号2865室

联系电话 13795289873 13795289873（微信同号）

产品详情

邢台6ES73146BG030AB0可以马上复位，以避免困人。但是由于变频器马上复位，便使得无法看到故障代

码，为此你可将此参数先改为0，待故障排除以后再改回原值（2853.0），记住可不要忘了，否则将人困

在轿厢里，你可要吃不了兜着走。18.若想将变频器恢复到出厂默认值，你可按如下操作：P0010=30P0970

=1非到万不得已，请不要进行此项操作，否则你将找后悔药吃。19.进行电机自整定时，P3900请一定要

设为3，否则很多参数将恢复到出厂默认值，你将欲哭无泪。20.进行电机自整定时，若报F009，你可将P1

300设为20（无编码器矢量控制），并将旋线先拆除，待整定完成后再恢复；若还是报F0090，也可将P13

00设为0再做；21.若是新换的变频器或编码器模板。

PLC到底是个啥吗？PLC是什么？PLC，英文全称Programmable Logic Controller，中文为可编程逻辑

控制器，是专为在工业环境下应用而设计的数字运算系统，它采用可编的存储器，在其内部存储逻辑运

算、顺序控制、定时、技术和算数运算等操作指令，通过数字或者模拟式的输出输入来控制各种类型的

机械设备或生产过程。但今PLC非彼PLC，随着PLC技术的日益发展成熟，PLC不单单具有逻辑控制的功

能，还包含了以上的功能，所以将其更名为可编程控制器(Programmable Controller)，虽然只是划去了"逻

辑"二字，内涵却大不相同。但是由于改名后的它简写PC与个人电脑(Personal Computer)的简写相冲突，

再加上习惯的原因，人们还是经常使用可编程逻辑控制器这一称呼，并仍使用PLC这一缩写。



笼型电机传统的减压起动方式有Y-△起动、自耦减压起动、电抗器起动等。这些起动方式都属于有级减

压起动，存在明显缺点，即起动过程中出现二次冲击电流。由于传统的减压起动方式技术落后，已明令

淘汰。软起动与传统减压起动方式的不同之处是：（1）无冲击电流。软起动器在起动电机时，通过逐渐

增大晶闸管导通角，使电机起动电流从零线性上升至设定值。对电机无冲击，提高了供电可靠性，平稳

起动，减少对负载机械的冲击转矩，延长机器使用寿命。（2）有软停车功能，即平滑减速，逐渐停机，

它可以克服瞬间断电停机的弊病，减轻对重载机械的冲击，避免高程供水系统的水锤效应，减少设备损

坏。（3）起动参数可调，根据负载情况及电网继电保护特性选择。

对线路板母排等除尘后，进行必要的防腐处理，涂刷绝缘漆，对已出现局部放电拉弧的母排须去除其毛

刺后，再进行处理。对已绝缘击穿的绝缘板，须去除其损坏部分，在其损坏附近用相应绝缘等级的绝缘

板对其进行隔绝处理，紧固并测试绝缘并认为合格后方可投入使用。整流柜逆变柜内风扇运行及转动是

否正常，停机时，用手转动，观察轴承有无卡死或杂音，必要时更换轴承或维修。对输入整流及逆变直

流输入快熔进行全面检查，发现烧毁及时更换。

PLC哪家强？SIEMENS西门子PLC江湖中，首当其冲便是西门子的PLC系列产品了，由维尔纳�冯�西门

子于1847年建立的西门子，总部位于德国慕尼黑。作为行业领先者，它的地位一直不可撼动。西门子SIM

ATIC系列PLC先诞生于1953年，经历了C3、S3、S5、S7系列。西门子S7系列主要包括LOGO!、200、300

、400、1200以及1500等多个种类PLC。LOGO!的大优势在于占据空间更小，同时支持在面板与计算机上

软件编程，而且带有简单的模拟量输入/输出功能。S7-200属于小型整体式的，本土生产的S7-200CN系列

小型PLC更是广泛应用于国内电力、汽车、冶金等行业。300、400系列则是大型的模块化PLC。S7-1200系

列是西门子公司于09年推出的介于200和300之间的产品，13年有推出了S7-1500作为300、400系列的升级产

品。

邢台6ES73146BG030AB0当然也不能混用（混用会报错）802Dsl取消了RS232C的DNC功能,但还可以用于调

试,而且不支持STEP7联机;增加了LAN网络功能(通过RCS802软件)和CF接口,可用于调试和加工;支持一个P

LC轴，驱动采用SINAMCS120,连接更简单,使用STARTER软件做优化;PLUS版没有多项式插补,主要做零件

加工,可以管理64把刀具;PRO版有多项式插补,主要做模具加工,可以管理128把刀具;802Dsl和802D确实有好

大的差别，1首先是驱动器上，原来用的611UE，而现在用的是S120吧，他现在的电机反馈用的是有点类

似网卡的接头样的，它和PCU联系也是靠一更DriveCliQ的线来通信。
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