
锌压铸模具 压铸模具 鑫乾精密 

产品名称 锌压铸模具 压铸模具 鑫乾精密

公司名称 天津鑫乾精密机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区王朝南道1号

联系电话  15320196908

产品详情

1、逐层凝固

纯铝或共晶成分铝合金在凝固过程中不存在液、固并存的凝固区，故断面上外层的固体和内层的液体由
一条界线 (凝固 前沿)清楚分开。随着温度的下降，固体层不断加厚，液体层不断减少，直达铝铸件中心
，这种凝固方式为逐层凝固。

2、糊状凝固

如果铝合金的结晶温度范围很宽，且铝铸件的温度分布较为平坦，则在凝固的某段时间内，铸件表面并
不存在固体层，而液、固并存的凝固区贯穿整个断面，压铸模具加工，类似于水泥凝固，
糊状而后固化，称为糊状凝固。

3、中间凝固

大多数凝固介于逐层与糊状凝固之间，称为中间凝固。一般来说，铝铸件质量与其凝固方式密切相关金
的充型能力强，便于防止缩孔和缩松；糊状凝固时是获得紧实的铝铸件的凝固方式。

选择浇口位置的能力 



1门放置在产品的最厚，最厚的地方进倒可以提供一个更好的灌装和包装效果。如果压力不足，薄区将厚
和地区更快，这样门就可以被放置在一个突然的变化的厚度以避免滞后的现象或发生短球。

2。如果可能的话，从中央产品进入大门，大门的地方中央产品可以提供平等流长度和流长度的大小会影
响所需的注射压力，压力的包装统一的中央控制允许每个方向，避免不均匀的收缩。 

3门(门):门口的横截面积小，小，短槽，连接的流道模: 

1)模孔注入很快，门口是冷端 

2)除了简单 

3)除了完成水，只留下一点痕迹 

4)填充的多个模块更容易控制 

5)减少过度包装的现象 

浇口平衡 

如果它是不可能获得平衡的流道系统，下面的门平衡法。为了达到统一的注射成型的目的。这种方法适
用于大量的空腔模具。 

有两种方法可以平衡门口:改变门通道的长度和横截面积变化的门。在另一起案件中，即与不同的投射区
腔，压铸模具厂家，门需要平衡。此时，确定门大小，门的大小，而其相应的腔体积比计算的应用这一
比率的比较门和相应的腔，计算每个门的大小。在实际注入测试后，锌压铸模具，门口平衡操作完成。
 

上模具的准备工作 

1)首先检查材料是否为了烤，如果没有烤必须先烤。 

2)检查机器是否为空，机器的大小合适，顶部是否合适，请求的特殊函数是存在的，如果有一点短的等
待通知。 

3)检查模具是否已经好了，如果不是好的将立即报告等待通知。 

4)上述三分已经准备好准备好工具，管道和相应的设备。 



注塑模具浇口位置的选择

大门设计和塑料部件的大小、形状、模具结构、注塑条件和塑料和其他性能因素相关。但是根据这两个
基本功能，压铸模具，小门部分，长度要短，因为能满足当前增加材料的速度，快速冷却封闭，塑料部
件分离和门遗迹标志等的要求。

一门的位置的要求

1外观要求(门标志、焊线)

2产品功能需求

3模具加工要求

4产品翘曲变形

5门不容易去除能力

锌压铸模具-压铸模具-鑫乾精密(查看)由天津鑫乾精密机械科技有限公司提供。“压铸模具,铝压铸模具,
金属制品加工”就选天津鑫乾精密机械科技有限公司（www.tjxinqian.com），公司位于：天津市北辰区
王朝南道1号，多年来，鑫乾坚持为客户提供好的服务，联系人：曹总。欢迎广大新老客户来电，来函，
亲临指导，洽谈业务。鑫乾期待成为您的长期合作伙伴！
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