
ck6140数控车床 数控车床 凯恩利二手机 

产品名称 ck6140数控车床 数控车床 凯恩利二手机

公司名称 中山市凯恩利机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 中山市黄圃镇吴栏村乌珠山工业区（导航：吴栏
村委会）

联系电话  13929480028

产品详情

数控机床加工工件工件尺度精确，数控车床，表面光洁度差

                            工件限度精准，表面光滑度差问题 

 

    缘故：刀具尖刀损伤，不尖锐；数控车床 
发生共震，置放不稳定；数控车床有匍匐状况；制 

 

 

作工艺欠好。 

 

 

    解决方法：刀具磨损或损伤后不尖锐，则再次磨刀或选择更强的刀具再次对刀;数控车床发生共震
或置放不稳定，调节水准，奠定根基，固定不动稳定;机械设备发生匍匐的缘故为托板滑轨磨损凶狠。  
滚珠丝杠磨损或松脱，数控车床  应注意维护保养，上班以后应清扫细铁丝，并立即加润滑脂，以减少
矛盾;选择适合钢件生产加工的冷冻液，25数控车床，在能抵达别的工艺流程生产加工规定的状况下，尽
可能采用较高的主轴轴承转速比。 

数控机床主轴部件故障



数控机床主轴部件故障

由于使用调速电机，数控车床 结构比较简单，ck6140数控车床 ，容易出现故障的部位是  数控车床内
部的刀具自动夹紧机构、自动调速装置等。为保证在工作中或停电时刀夹不会自行松脱，刀具自动夹紧
机构采用弹簧夹紧，并配行程开关发出夹紧或放松信号。

         若刀具夹紧后不能松开，则考虑调整松刀液压缸压力和行程开关装置或调整碟形弹簧上
的螺母，减小弹簧压合量。此外，数控车床
部件故障主轴发热和主轴箱噪声问题，也不容忽视，此时主要考虑清洗主轴箱，调整润
滑油量，保证主轴箱清洁度和更换主轴轴承，修理或更换主轴箱齿轮等。

数控车床加工企业面临的散发困境

    在原材料上涨的情况下，在加上各大数控车床加工企业之间竞争激烈，6146数控车床，使得国内的
数控车床加工企业的生存空间逐渐被压制。那么，造成数控车床加工企业危机的原因主要又有哪些呢?

下面就又东莞市阳光铸造制品有公司为你讲解：

1、企业技术竞争力弱，转型难。

   国内很多的中小数控车床加工企业主要的业务就是为大企业做加工，而自身不具备自己的技术，无
技术何来创新，无创新怎样升级。

 

2、资金链断裂，融资困难。

    数控车床加工厂则需要生产，需要原材料，那么在资金不到位的情况下是很难进入生产状态的，因
此资金链断裂就成为了一大诱因。

3、行业竞争大，利润空间小。

    数控车床加工行业在我国的门槛相对是比较低的，这样使得大量中小企业转向数控车床加工行业。

ck6140数控车床 -数控车床-凯恩利二手机(查看)由中山市凯恩利机械设备有限公司提供。中山市凯恩利机
械设备有限公司（www.cnc-beltline.com）是一家从事“CNC数控车床,CNC加工中心,CNC钻攻中心,CNC
雕铣机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争
，使“KEL 凯恩利 凯恩利数控车床”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使
凯恩利机械在车床中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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