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产品详情

因数控机床主轴受自身轴颈、内锥孔、装拆夹头等加工制造精度的影响十分大，所以必须严格控制自身
的尺寸和形状误差，让它的精度高于配合件的相对应精度。此外数控机床主轴回转精度还受下列因素的
影响。

1、轴承误差

轴承误差主要是指数控机床主轴颈和轴承内孔的圆度误差和波度。

解决方法：

(1)、改换多油楔动压i轴承：因数控车床多油楔动压i轴承主轴回转时四周产生多个油楔，轴颈在这种情
况下被推向中心，所以主轴回转精度较高。

(2)、改换高精度滚动轴承：因滚动轴承内外圈滚道存在一定的波度、滚动体有尺寸误差都会引起主轴径
向跳动，所以要尽可能的减小滚道的波度、缩小各滚动体直径差异和形状误差、严格控制滚道的端面误
差。

一般来说，数控机床应该是满负荷使用，这是为了其利用率的提高和减少其故障的出现，但是由于某种
的原因，大型数控机床，数控机床可能会长期闲置不用了。长期闲置不使用的后果就是会有故障出现，
比如数控系统有所损坏。那为减少这样的情况出现，需要注意什么呢？

1、给数控机床通电，特别是在环境湿度较大的梅雨季节更应如此，在数控机床锁住不动的情况下（即伺
服电动机不转时），让数控系统空运行。利用电器元件本身的发热来驱散数控内的潮气，保证电子器件
性能稳定可靠，实践证明，在空气湿度较大的地区，经常通电是降低故障率的一个有效措施。



2、数控机床采用直流进给伺服驱动和直流主轴伺服驱动的，应将电刷从直流电动机中取出，以免由于化
学腐蚀作用，使换向器表面腐蚀，合肥数控机床，造成换向性能变坏，甚至使整台电动机损坏。

随着汽车、国防、航空、航天等工业的高速发展以及铝合金等新材料的应用，对数控机床加工的高速化
要求越来越高。

（1）主轴转速：机床采用电主轴（内装式主轴电机），主轴转速达200000r/min；

（2）进给率：在分辨率为0.01μm时，进给率达到240m/min且可获得复杂型面的加工；

（3）运算速度：微处理器的迅速发展为数控系统向高速、高精度方向发展提供了保障，开发出CPU已发
展到32位以及64位的数控系统，频率提高到几百兆赫、上千兆赫。由于运算速度的极大提高，立式数控
机床，使得当分辨率为0.1μm、0.01μm时仍能获得高达24～240m/min的进给速度；

（4）换刀速度：目前国外先进加工中心的刀具交换时间普遍已在1s左右，高的已达0.5s。德国Chiron公
司将刀库设计成篮子样式，以主轴为轴心，刀具在圆周布置，其刀到刀的换刀时间仅0.9s。

数控机床报价-合肥数控机床-升威机床由合肥升威机床设备有限公司提供。合肥升威机床设备有限公司
（www.swjcsb.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。升威机床——您可信赖的朋友
，公司地址：合肥市瑶海区临泉东路万达广场写字楼3号1605室，联系人：张经理。
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