
文山水泥涵管模具生产 双赢五金加工 文山水泥涵管模具

产品名称 文山水泥涵管模具生产 双赢五金加工
文山水泥涵管模具

公司名称 昆明市五华区双赢五金加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市五华区黑林铺龙院村龙普路118号

联系电话  13888848906

产品详情

浇注系统分类

根据浇注系统型制的不同可将塑料模具分为三类：

（1）大水口模具：流道及浇口在分模线上，文山水泥涵管模具，与产品在开模时一起脱模，设计最简单
，文山水泥涵管模具价格，容易加工，成本较低，所以较多人采用大水口系统作业。塑料模具结构分为
两部分：动模和定模。随注射机活动部分为动模（多为顶出侧），在注射机射出端一般不活动称为定模
。因大水口模具的定模部分一般由两块钢板组成故也有称此类结构模具为两板模。两板模是大水口模具
中最简单的结构。

我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，外带数控下料、车床加工
、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，文山水泥涵管模具生产，认真服务好每
一个客户，从场地规划、设备选型、生产加工、安装调试、操作使用、维修服务等各环节，为客户提供
多方位的服务。

成型分类

（1）注射成型

是先把塑料加入到注射机的加热料筒内，塑料受热熔融，在注射机螺杆或柱塞的推动下，文山水泥涵管
模具厂家，经喷嘴和模具浇注系统进入模具型腔，由于物理及化学作用而硬化定型成为注塑制品。注射
成型由具有注射、保压（冷却）和塑件脱模过程所构成循环周期，因而注射成型具有周期性的特点。热
塑性塑料注射成型的成型周期短、生产效率高，熔料对模 具的磨损小，能大批量地成型形状复杂、表面
图案与标记清晰、尺寸精度高的塑件；但是对于壁厚变化大的塑件，难以避免成型缺陷。塑件各向异性
也是质量问题之 一，应采用一切可能措施，尽量减小。



我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，外带数控下料、车床加工
、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，认真服务好每一个客户，从场地规划、
设备选型、生产加工、安装调试、操作使用、维修服务等各环节，为客户提供多方位的服务。

5. 导引销单元 (料条送料方向之定位)

（1）、导引销单元：导引销之主要作用是连续冲压加工时得到正确的送料节距。冲压模具用导引单元有
间接型 (导引销单独使用) 及直接型（导引销装设于冲头内部）两种形式。

（2）、导引销之组装方式与冲孔冲头有相同（装设于冲头固定板）。利用弹簧将其受制于冲头固定板。

（3）、导引销另外装设于压料板之形式，由于要求导引销突出于压料板之量达到一定及防止模具上升时
之容易带上被加工材料，压料板之刚性及导引形式有必要注意之。

（4）、导引销单元有直接型，其装设于冲头内，主要用于外形冲切（下料加工）
或引伸工程之切边加工，其位置定位系利用制品之孔及引伸部内径。

我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，外带数控下料、车床加工
、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，认真服务好每一个客户，为客户提供多
方位的服务。

文山水泥涵管模具生产-双赢五金加工-文山水泥涵管模具由昆明市五华区双赢五金加工厂提供。“水泥
制管模具,搅拌机,制管机,喂料机,检查井模具”就选昆明市五华区双赢五金加工厂（www.kmshuangying.co
m），公司位于：云南省昆明市五华区黑林铺龙院村龙普路118号，多年来，双赢五金加工坚持为客户提
供好的服务，联系人：刘师。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。双赢五金加工期待
成为您的长期合作伙伴！
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