
无缝管 鑫方盛钢铁

产品名称 无缝管 鑫方盛钢铁

公司名称 聊城鑫方盛钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区大东钢管市场

联系电话  13969508800

产品详情

首先，大家要知道的是，无缝管渗碳加工可以增强钢管的HRC硬度。那么什么是渗碳呢？

渗碳是对无缝管表面处理的一种方法，采用渗碳的多为低碳钢或低合金钢，具体方法是将工件置入具有
活性渗碳介质中，加热到900-950℃的单相奥氏体区，保温足够时间后，使渗碳介质中分解出的活性碳原
子渗入钢件表层，从而获得表层高碳，心部仍保持原有成分。

渗碳层经磨削加工后表面引起软化的现象，称之为磨加工产生的回火。这是由于磨削时加工进给量太快
，砂轮硬度和粒度或转速选择不当，或磨削过程中冷却不充分，都容易产生此类缺陷。这是因为磨削时
的热量使表面软化的缘故。磨削时产生回火缺陷则零件耐磨性降低。

表面产生六角形裂纹，这是因为用硬质砂轮表面受到过分磨削，而发热所致。也与热处理回火不足，残
余内应力过大有关。用酸浸蚀后，凡是有缺陷部位呈黑色，可与没有缺陷处区别开来。这是磨削时产生
热量回火，使马氏体转变为屈氏体组织的缘故。其实，裂纹在磨削后肉眼即可看见。

要如何区分无缝管和焊接钢管呢？其实方法很简单，无缝管和焊接钢管成型工艺不同。焊接钢管也叫焊
管，一般是用平板材经折弯后焊接起来的，可以在上面发现一条焊缝；按焊缝方式可分为直缝焊接钢管
和螺旋焊接钢管，直径较粗的一般是螺旋焊接钢管。按用途又分为一般焊管、镀锌焊管、吹氧焊管、电
线套管、公制焊管、托辊管、深井泵管、汽车用管、变压器管、电焊薄壁管、电焊异型管和螺旋焊接钢
管。随着焊接钢管技术的不断提高和加工简便性，现在焊接管代替部分无缝管，而且焊接钢管已经能生
产219mm（8寸）以上。



无缝管一般是将熔融状态的钢水通过环形狭缝积压出来后，再经拉伸等处理工艺成型的，这样就没有焊
缝了。在性能方面上，特别是承压能力上相较于焊接钢管有很大的提高，因此经常被用在高压设备上使
用，如液压设备的管路连接等。而焊接钢管的焊缝部位是其薄弱环节，无缝管，焊缝质量也是影响其整
体性能的主要因素。相信在北方生活过的人都有过自来水管或暖气管在冬天被冻爆的经历，爆的地方一
般都是焊缝处，也就是焊接钢管。

无缝管钢材的实际分量是按钢材的公称尺寸和密度(已往称为比重)盘算得出的分量称之为实际分量。这
与钢材 的长度尺寸、截面面积和尺寸容许偏向有间接干系。因为钢材在制造历程中的容许偏向，因而用
公式盘算 的实际分量与实践分量有肯定收支，以是只作为预算时的参考。

无缝管理论重量计算公式：m=F×L×ρ m—质量 Kg ;F—断面积m2/m ;L—长度m ; ρ—密度 *Kg/m3

无缝管具有中空截面，大量用作输送流体的管道，如输送石油、燃气、煤气、水及某些固体物料的管道
等。钢管与圆钢等实心钢材相比，在抗弯抗扭强度相同时，重量较轻，是一种经济截面钢材，广泛用于
制造结构件和机械零件，如石油钻杆、汽车传动轴、自行车架以及建筑施工中用的钢脚手架等用钢管制
造环形零件，可提高材料利用率，简化制造工序，节约材料和加工工时，已广泛用钢管来制造。

计算常用型材理论重量计算公式：

m=F×L×ρ

m—质量Kg ;F—断面积m2 ;L—长度m ;ρ—密度*Kg/m3

☆其中：F断面积计算方法：

1、方钢F= a2

2、钢管 F=3.1416×$(D-$) D—直径 $—厚度

3、钢板、扁钢 F= a×$ a—宽度

无缝管-鑫方盛钢铁(推荐商家)由聊城鑫方盛钢铁有限公司提供。行路致远，砥砺前行。聊城鑫方盛钢
铁有限公司（www.xfsgt.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为钢管较具影响
力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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