
金刚石钻头价格 比格斯 福建金刚石钻头

产品名称 金刚石钻头价格 比格斯 福建金刚石钻头

公司名称 天津比格斯五金工具贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区麦迪逊广场1号楼1门402室

联系电话  18622003421

产品详情

天津比格斯五金工具贸易有限公司是一家硬质合金类刀具、刀柄、刀杆、刀盘、铣刀、钻头等产品的经
销批发的外资企业。

钻头的选择：

工件材料及加工工况

钻孔时，钻头埋入工件，切屑控制非常重要。

不同的工件材质产生不同类型的切屑，需要采用不同类型的钻头。

机床是否有充足的内冷供应，也决定了钻头的选择。

比如：

在无内冷供应、转速较低、刚性较差的摇臂钻上钻孔，应该选择韧性较好的高速钢钻头；

在内冷供应良好、转速较高、刚性较好的数控设备上钻孔，应该选择硬质合金钻头，或者机夹式钻头；

同样是带有内部冷却供应的机床，较大压力、流量的内冷供应，肯定更加适合选择带有直槽设计的钻头
，整体式直槽钻，或者直槽的机夹式钻头。

顺便插一句，福建金刚石钻头，现代的硬质合金钻头与传统的高速钢钻头，还有一个重要区别是，横刃
的设计完全不同。



硬质合金钻头一般不采用横刃设计。

也因为无横刃设计，大部分硬质合金钻头进行钻削时，无须中心钻的定心加工。

天津比格斯五金工具贸易有限公司是一家硬质合金类刀具、刀柄、刀杆、刀盘、铣刀、钻头等产品的经
销批发的外资企业。

钻头的刃磨方法

重新刃磨钻头时，使用钻头刃磨专用机床或wan能工具磨床，金刚石钻头厂家，这对保证钻头使用寿命
和加工精度非常重要。如原来的钻型加工状态良好，可按原钻型重磨；如原钻型有缺陷，可按使用目的
适当改进后面形状和进行横刃修磨。

刃磨时应注意以下几点：

1.防止过热，避免降低钻头硬度；

2.应将钻头上的损伤(尤其是刃带棱面部位的损伤)全部除去；

3.钻型应对称；

4.刃磨中注意不要碰伤刃口，并应除去刃磨后的毛刺；

5.对于硬质合金钻头，刃磨形状对钻头性能影响很大，出厂时的钻型是经科学设计、反复试验得出的较
佳钻型，因此重新刃磨时一般应保持原刃型。

天津比格斯五金工具贸易有限公司是一家硬质合金类刀具、刀柄、刀杆、刀盘、铣刀、钻头等产品的经
销批发的外资企业。

钻头需重新刃磨的判别标准为：

1.切削刃刃口、横刃、刃带棱面的磨损量；

2.被加工孔的尺寸精度及表面粗糙度；

3.切屑的颜色、形状；

4.切削抗力(主轴电流、噪音、振动等间接值) ；

5.加工数量等。



实际使用中应根据具体情况，从上述指标中确定准确、方便的判别标准。采用磨损量作为判别标准时，
应找出经济性较好的较佳重磨期。由于主要刃磨部位为头部后面和横刃，如钻头磨损量过大，刃磨耗时
多，磨削量大，金刚石钻头生产厂家，可重磨次数减少(刀具的总使用寿命=重磨后的刀具寿命×可重磨
次数)，反而会缩短钻头的总使用寿命；采用被加工孔的尺寸精度作为判别标准时，应用柱规或限规检查
孔的切扩量、不直度等，一旦超过控制值，应马上重新刃磨；采用切削抗力作为判别标准时，可采用超
过所设界限值(如主轴电流)立即自动停机等办法；采用加工数量限度管理时，应综合上述判别内容，设
定判别标准。

金刚石钻头价格-比格斯(在线咨询)-福建金刚石钻头由天津比格斯五金工具贸易有限公司提供。天津比
格斯五金工具贸易有限公司（www.bigckorea.com）为客户提供“数控刀具,机床配件”等业务，公司拥有
“比格斯”等品牌。专注于刀具、夹具等行业，在天津 天津市
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：张工。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

