
东莞鸿塑包装材料 ps植绒吸塑托盘厂家 ps植绒吸塑

产品名称 东莞鸿塑包装材料 ps植绒吸塑托盘厂家
ps植绒吸塑

公司名称 东莞市鸿塑包装材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市清溪镇荔横管理区百家村1号厂房

联系电话 13809622578 13809622578

产品详情

    现在吸塑字的制作都是通过机械化生产制作出来的，但一些吸塑字在生产的时候，人力的劳动强度
过于低，从而导致了产品制作完成后毛边较多，不够光滑细致。所以一般我们在吸塑字制作完成后还要
对其进行打磨、铣边等操作，将胚胎打磨完成后再在上面铺设好光源就可以了。CPET需要专用的机器设
备，其组成为朝上的加热器沿纵向排列的闭合回路控制，加上横向隔开以及向下加热，横向隔开的全部
控制。加热器下的片材应用钻板遮蔽，因为加热时会超出加热温度的很多倍(2～3倍或更多)。建议准确
测量对材料温度的影响。

对于真空吸塑成型来说，冷却时间与下列因素有关：塑料的种类；拉伸后的材料厚度；成型温度；真空
吸塑成型模具的材质；模具间的接触程度；由空气或其他介质冷却，制品表面不接触模具的冷却方式。
由于具体加热量(材料的热容值)不同，ps植绒吸塑生产厂家，塑料种类对冷却性有很大的影响，HIPS为0.
361W?h/ (kg?K)或1.3kJ/(kg?K)， PP为0.555W?h/(kg?K)或2.0kJ/( kg?K
)，也就是说，冷却过程中，PP消耗的热量是HIPS的1.5倍。

一旦在真空吸塑成型机上完成加热过程，比如将加热源从真空吸塑成型机上移走，或者是成型材料从机
器上的加热部分传送到成型部位，材料开始冷却。但是到真空吸塑成型开始时，ps植绒吸塑，成型材料
仍然具有必要的成型温度。事实上，ps植绒吸塑厂家，在加热结束到开始成型这段时间必须尽可能短。
这段时间越长，成型材料就需要越热。然而有些塑料不能被加热到成型温度以上，因为它们在高温下会
被破坏，加工性能得不到保证。

东莞鸿塑包装材料(图)-ps植绒吸塑托盘厂家-ps植绒吸塑由东莞市鸿塑包装材料有限公司提供。东莞市
鸿塑包装材料有限公司（www.dghongsu.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的其它等行业积累了大



批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领鸿塑包装和您携手步入辉煌，共
创美好未来！同时本公司（www.hongsu888.com）还是从事防静电吸塑制品厂家，电子防静电吸塑，东莞
防静电吸塑盒的厂家，欢迎来电咨询。
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