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回弹效果

由于两个尽对受欢迎的材料特性，硬度和弹性，钣金不可能完全密合地贴在目标曲面上：进行冲压时，
钢板按照模具成型，但当模具移开时，芜湖机械零部件加工，钣金材料会回弹并且有些时候和期看的外
形完全不一样。

根据使用铝合金或高硬度钢的不同，这种变形效果的程度也不一样。因此每种模具在在3D
CAD系统中开发时就必须做出回弹补偿。

现在，期看的回弹可以通过相应的有限元分析软件包进行模拟。CAD曲面模型导进模拟环境中进行网格
划分，然后定义定义期看的载荷和状态；求解器计算出其作用效果。到钣金件满足外形需要时要进行好
几轮这样的重复工作。

压缩空气辅助切割同时也能达到与使用氧或氮气进行组件切割相同的边缘质量。切割的边缘需要足够地
清洁才能使得大多数的粉末涂料能附着上去，不需要再进行二次清洗。在第1次选择使用压缩空气进行辅
助激光切割时，谐振器的大小是一个重大的限制。然而现在高瓦数激光切割机——一般为4000W以上—
—使得空气辅助成为了切割钢材、不锈钢和厚度高达1/8英寸（约3mm）铝材的有效方法。具有6000W谐
振腔的激光切割机甚至可以切割厚度最1高达到3/8英寸(约9.5mm)的材料。

钣金加工工艺——成型

钣金的成型主要是钣金的折弯、拉伸。



（1）钣金折弯

①折弯加工顺序的基本原则:由内到外进行折弯，由小到大进行折弯，机械零部件加工价格，先折弯特殊
形状，机械零部件加工购买，再折弯一般形状，前工序成型后对后继工序不产生影响或干涉。

②折弯件的最1小弯曲半径：

材料弯曲时，其圆角区上，外层收到拉伸，内层则受到压缩。当材料厚度一定时，内r越小，材料的拉伸
和压缩就越严重；当外层圆角的拉伸应力超过材料的极限强度时，就会产生裂缝和折断，因此，弯曲零
件的结构设计，应避免过小的弯曲圆角半径。公司常用材料的最1小弯曲半径见下表。

（2）钣金拉伸

钣金的拉伸主要由数冲或普冲完成，机械零部件加工直销，需要各种拉伸冲头或模具。拉伸件形状应尽
量简单、对称，尽可能一次拉伸成形。需多次拉伸的零件，应允许表面在拉伸过程中可能产生的痕迹。
在保证装配要求的前提下，应该允许拉伸侧壁有一定的倾斜度。

（3）钣金其它成型：

①加强筋——在板状金属零件上压筋，有助于增加结构刚性。

②百叶窗——百叶窗通常用于各种罩壳或机壳上起通风散热作用。

③孔翻边（拉伸孔）——用以加工螺纹或提高空口的刚性。

机械零部件加工购买-芜湖机械零部件加工-无锡奥威斯(查看)由无锡市奥威斯机械制造有限公司提供。无
锡市奥威斯机械制造有限公司（www.oweisimachinery.com）在行业专用设备这一领域倾注了无限的热忱
和热情，无锡奥威斯机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心
希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：李总。
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