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产品名称 电子产品模具厂 天津璐瑞达科技公司
衡水电子产品模具

公司名称 天津璐瑞达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市南开区渭水道南开科技园

联系电话  15122769561

产品详情

热流道注塑模具的缺点：模具成本较高：热流道元件价格比较贵，热流道模具成本可能会大幅度。如果
零件产量小，模具工具成本比例高，经济上不花算。设备要求很高：制作工艺设备要求高，热流道模具
需要精密加工机械作保证。热流道系统与模具的集成与配合要求极为严格，电子产品模具厂，否则模具
在生产过程中会出现很多严重问题。操作维修较为复杂：如使用操作不当极易损坏热流道零件，使生产
无法进行，造成巨大经济损失。热流道模具与普通流道模具相比，具有注塑效率高、成型塑件质量好和
节约原料等优点，随着聚合物工业的发展，热流道技术正不断地发展完善，其应用范围也越来越广泛。

冷却是整个注塑模具成型循环过程中的第三步，冷却系统的设计非常重要。成型塑料制品只有冷却固化
到一定刚性，脱模后才能避免塑料制品因受到外力而产生变形。由于冷却时间占整个成型周期约70%～8
0%，因此设计良好的冷却系统可以大幅缩短时间，提高注塑生产率，降低成本。

脱模是整个注塑模具成型循环中的最后一个环节。虽然制品已经冷固成型，但脱模还是对制品的质量有
很重要的影响，脱模方式不当，可能会导致产品在脱模时受力不均，衡水电子产品模具，顶出时引起产
品变形等等。一般脱模的方式主要分两种：顶杆脱模、脱料板脱模。设计模具时要根据产品的结构特点
选择合适的脱模方式，以保证产品质量。



有关注塑模具损坏，一般模具缺陷是形成飞边的原因。通常，我们要认真检查注塑模具合模面和导柱孔
内是否有无杂物，检查注塑模具模板间是否平衡，有无弯曲变形，模板的开距有无按模具厚度调节到正
确的位置.锁模块表面是否损伤，电子产品模具开发，拉杆有无变形不均，排气槽孔是否过大、过深。有
关操作不当引起的飞边现象，电子产品模具维修，一般工艺条件控制不当，注料速度太快、注射时间过
长、注射压力在模腔中分布不均等等都会导致飞边，此时需加强设备操作人员的专业知识，以避免此类
不必要的损失。

电子产品模具厂-天津璐瑞达科技公司-衡水电子产品模具由天津璐瑞达科技有限公司提供。天津璐瑞达
科技有限公司（www.tjlrdkj.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。璐瑞达——您可信
赖的朋友，公司地址：天津市南开区渭水道南开科技园，联系人：王经理。
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