
风行模具值得信赖 铜花模具加工 宁波铜花模具

产品名称 风行模具值得信赖 铜花模具加工 宁波铜花模具

公司名称 永康市东城风行模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市经济开发区金山东路9弄12幢13、1
5号

联系电话  13588603386

产品详情

永康风行模具厂，铜花模具定制，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【
蛋糕模】【管材中孔模】【多孔模】【级进模】

高碳钢在经适当热处理或冷拔硬化后，具有高的强度和硬度、高的弹性极限和疲劳极限(尤其是缺口疲劳
极限)，宁波铜花模具，切削性能尚可，但焊接性能和冷塑性变形能力差。由于含碳量高，水淬时容易产
生裂纹，所以多采用双液淬火(水淬+油冷)，小截面零件多采用油淬。这类钢一般在淬火后经中温回火或
正火或在表面淬火状态下使用。主要用于制造弹簧和耐磨零件。 碳素工具钢是基本上不加入合金化元素
的高碳钢，铜花模具采购，也是工具钢中成本较低、冷热加工性良好、使用范围较广的钢种。其碳含量
在0.65一1.35%，是专门用于制作工具的钢。高碳钢密度7.81g/cm3。可用于渔具的生产。

永康风行模具厂，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【蛋糕模】【管材
中孔模】【多孔模】【级进模】

它会使钢的强度和硬度提高而塑性和韧性降低，这种现象称为形变时效。形变时效比淬火时效对低碳钢
的塑性和韧性有更大的危害性，在低碳钢的拉伸曲线上有明显的上、下两个屈服点。自上屈服点出现直
到屈服延伸结束，在试样表面出现由于不均匀变形而形成的表面皱褶带，称为吕德斯带。不少冲压件往
往因此而报废。其防止方法有两种。一种高预形变法，预形变的钢放置一段时间后冲压时也会产生吕德
斯带，因此预形变的钢在冲压之前放置时间不宜过长。另一种是钢中加入铝或钛，使其与氮形成稳定的
化合物，防止形成柯氏气团引起的形变时效。

永康风行模具厂，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【蛋糕模】【管材
中孔模】【多孔模】【级进模】



(1)单工序模是在滑块一次行程中只完成一个冲压工序的冲模，也称为简单冲模，由模架、凸模和凹模、
导料板、定位销及卸料板组成。这种冲模的生产率和冲压件的精度较低。

(2)级进模是在滑块的一次行程中，在模具的不同部位同时完成两个或多个冲压工序的冲模。级进模生产
效率高，易于实现自动化，但要求定位精度而，制造比较麻烦，成本也较高，适用于较大批量的生产。

(3)复合冲模是在滑块的一次行程中，在模具的同一位置完成两个或多个工序的冲模。复合模具有较高的
加工精度及生产率，铜花模具加工，但制造复杂，造价高，适用于大批量生产。

风行模具值得信赖(图)-铜花模具加工-宁波铜花模具由永康市东城风行模具加工店提供。永康市东城风行
模具加工店（www.fxmoju.com）是浙江 金华 ,五金模具的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在风行模具领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
风行模具更加美好的未来。
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