
淬火钢带厂家批发免费咨询

产品名称 淬火钢带厂家批发免费咨询

公司名称 东阳市广和钢带厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省东阳市歌山镇工业区

联系电话  13967997587

产品详情

【东阳市广和钢带厂】是钢带行业里突起的新秀。生产高品质的65Mn、T8A、T10A、SK4、SK5、60Si2M
n、50GrVA、50#，75#及420系不锈钢淬火钢带，规格厚度0.15-2.8mm，宽度10-350mm，表面可以处理成
发蓝、发黄、精抛光等颜色。

【东阳市广和钢带厂】为你分享：

热轧带钢的主要类型和用途如下：

碳素结构钢：牌号Q235B，用途很广，大量应用于不需要深冲加工的各类冲压件及金属制品。

优质碳素结构钢：牌号08Al，主要用于机械、交通、航空工业的结构件用一般冲压的金属制品。

冷轧用钢：牌号SPHC，主要用于冷轧薄板的原料或直接用于深冲用金属制品。

不锈钢：牌号3Cr13，广泛应用于航空、石油、化工、纺织、食品、医i疗器械等要求耐腐蚀性能的构件
、容器、机械零件等。

焊管结构用钢：牌号SPHT，主要用于普通管线的焊接原料。

耐候钢：牌号SPA-H，主要用于耐大气、海水等长期腐蚀环境下的构件、容器等。

汽车大梁用钢：牌号510L，用于生产汽车大梁结构件。

船体用结构钢：牌号A、B，主要用于造船业船体结构用钢。

管线钢：牌号X42~X70，主要用于石油管线焊接原料。 [3]



【东阳市广和钢带厂】是钢带行业里突起的新秀。生产高品质的65Mn、T8A、T10A、SK4、SK5、60Si2M
n、50GrVA、50#，75#及420系不锈钢淬火钢带，规格厚度0.15-2.8mm，宽度10-350mm，表面可以处理成
发蓝、发黄、精抛光等颜色。

【东阳市广和钢带厂】为你分享：

热轧带钢的生产工艺

热轧带钢生产过程主要控制坯料准备、加热、除鳞、粗轧、切头、精轧、冷却、卷取和精整等过程。

热轧带钢的坯料一般为连铸板坯或初轧板坯，化学成分、尺寸公差、弯曲度和端部形状应符合要求，对
于冷装的坯料应进行检查，对于热装的坯料应提供无缺陷坯，即表面不得有肉眼可见的缺陷，内部不应
有缩孔、疏松和偏析等。

加热主要控制加热温度、时间、速度和温度制度（包括预热段、加热段和均热段温度）。防止出现过热
、过烧、氧化、脱碳或黏钢等现象。采用步进式加热炉，对表面质量有利。

除鳞的装置有平辊除鳞机、立辊除鳞机和高压水除鳞箱。广泛采用的是经立辊轧边后，再用高压水（10
～15MPa）去除氧化铁皮。

为了保证热轧带钢的组织和性能符合要求，轧后必须在较低的温度和较高的速度下进行卷取，卷取温度
一般在500~650℃。卷取温度过高，晶粒粗大。

【东阳市广和钢带厂】是钢带行业里突起的新秀。生产高品质的65Mn、T8A、T10A、SK4、SK5、60Si2M
n、50GrVA、50#，75#及420系不锈钢淬火钢带，规格厚度0.15-2.8mm，宽度10-350mm，表面可以处理成
发蓝、发黄、精抛光等颜色。

【东阳市广和钢带厂】为你分享：

热处理钢带板材发白的原因

热处理钢带厂家制造的产品可以在很多的行业中都是可以使用的，这是与制造它的过程分不开的，现在
我们就来仔细的了解一下方面的知识介绍。

我们在使用产品的过程中，有时候会发现板材发白，其实这是因为产品在镀锌的过程中，附着了凝结的
水珠，在经过水分和二氧化碳之后，出现在它的表面上产生一些电解液，淬火钢带厂家批发，该种电解
液和锌层发生电化学腐蚀，这样白锈状况自然而然就产生了。其次为了防止出现这样的情况，这时候我
们都会将其放置在比较干燥的仓里中，尤其是仓库中水分保证流通，制造出来的产品就不会出现问题。

淬火钢带厂家批发免费咨询由东阳市广和钢带厂提供。东阳市广和钢带厂（www.zjguanghe.cn）坚持“以
人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老
客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。广和钢带厂——您可信赖的朋友，公司地址：浙江省东阳市
歌山镇工业区，联系人：蒋锦阳。同时本公司（www.zjgh2009.com）还是从事钢带厂家，钢带规格，钢
带价格的厂家，欢迎来电咨询。
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