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产品名称 龙门导轨磨加工厂家 龙门导轨磨加工
东莞松博机械

公司名称 东莞市松博机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市道滘镇南丫村南阁工业区南阁西路2号

联系电话  15920681501

产品详情

平面龙门磨床时该注意的事项。

1、平面龙门磨床主体按照地基尺寸图摆放到位，留出摆放机床其它外围设备的空间;全部地脚以大概相
同高度支撑，不要有悬空的地脚，防止机床变形。外围设备摆放到位，包括变压器、吸尘箱及水磨装置
等，具体摆放位置按照事先提供的摆放图。

2、开车前对平面龙门磨床进行一次检查，安全装置及防护罩要完好，挡板要挡好，调整好行程限位器，
确认无误，方可操作。

3、工件要夹牢，顶针顶好、紧固，方可开车。

4、电气系统要保持完好、干燥，防止冷却液浇到电器上发生触电事故。

5、在做磨床路径时一般建议使用的是做一个来回刀路，有特殊情况时比如一个圆时可以做单向路径。

6、平面龙门磨床运转中，不得进行测量工件或将手伸入机床各部位，龙门导轨磨加工多少钱，以免发生
意外。

 

东莞市松博机械有限公司专业从事机械零件、铸件加工。厂内有10米、4米、3米、2米数控龙门铣床和10
×3米、4×2.5米向辉龙门高精密导轨磨床以及摇臂钻、卧式加工中心等机床，可承接多种型号机械铸件
、零部件加工。



影响磨床加工表面粗糙度的因素及其改善措施

砂轮的修整技巧

修锐是一个将超硬磨粒砂轮的磨粒修磨锋利的处理过程。在这一过程中，需往除磨粒间的结合剂和磨钝
的砂轮磨粒，使具有很强磨削性能的砂轮磨粒突出结合剂之外，形成锐利的切削刃。修锐也必须从砂轮
表面的气孔中，往除微小的材料，防止作用于砂轮上的磨削力增大，砂轮上的磨削力增大，将会引起振
动和造成零件表面受伤。

龙门磨床是集刨，龙门导轨磨加工报价，铣，磨功能于一机的机电一体化产品。适用于高速钢，硬质合
金刀具对各种黑色金属、有色金属和部分非金属材料工件的加工。可完成平面、倾斜面、侧面、槽类齿
条等工序刨、铣、磨的工艺加工。

龙门磨床采用龙门式布局，龙门导轨磨加工厂家，由床身、双立柱、横梁组成封闭的刚性框架结构。床
身采用双V型导轨，龙门导轨磨加工，工作台导轨面覆有耐磨聚四氟乙烯。 拖板沿横梁导轨作横向运动
，横向进给由直流电动机驱动。HZ-K1610横向进给由数控进给。工作台纵向运动由叶片油泵驱动。可无
级调速，采用开式液压系统，液压油与导轨润滑有油温控制装置。磨头可沿拖板垂直导轨做上下移动。
垂直进给有快速和自动、手动进给两种方式。HZ-K1610用数控进给，操作方便。磨头主轴采用套筒式结
构和连接式传动，主轴轴承为高精度向心推力球轴承。

龙门导轨磨加工厂家-龙门导轨磨加工-东莞松博机械(查看)由东莞市松博机械有限公司提供。东莞市松博
机械有限公司（www.songbojixie.com）位于东莞市道滘镇南丫村南阁工业区南阁西路2号。在市场经济的
浪潮中拼博和发展，目前松博机械在工业制品中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。松博机械取得全
网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。松博机械全体员工愿与各界有识之士
共同发展，共创美好未来。
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