
钻床维修 及时雨快修服务 

产品名称 钻床维修 及时雨快修服务

公司名称 湖北及时雨专业快修服务有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山经济开发区阳光二路91号

联系电话  15271262003

产品详情

湖北及时雨专业快修服务有限公司创立于2006年，是一家专业从事各种设备维修、保养、改造、升级、
搬迁、安装、调试、技术培训和设备供应的公司；公司将打造1流的设备维保平台，采取互联网+的先进
模式，解放思想，开拓市场，勇于创新，专业服务，成就公司服务客户。

连杆式冲床(Link Press)在滑块驱动机构上使用各种连杆机构的冲床称为连杆式冲床。使用连杆机构之目
的，在引伸加工时一边将拉伸速度保持于限制之内，一边缩小加工之周期，利用缩减引伸加工之速度变
化，加快从上死点至加工开始点之接近行程与从下死点至上死点之复归行程的速度，使其比曲轴冲床具
有更短之周期，以提高生产性。这种冲床自古以来就被用于圆筒状容器之深引伸，床台面较窄，而被用
于汽车主体面板之加工、床台面较宽。凸轮式冲床(Cam Press)在滑块驱动机构上使用凸轮机构之冲床称
为凸轮冲床。这种冲床的特征是以制作得当的凸轮形状，以便容易地得到所要的滑块活动曲线。但因凸
轮机构之性质很难转达较大的力气，所以这种冲床能力很小。

湖北及时雨专业快修服务有限公司创立于2006年，是一家专业从事各种设备维修、保养、改造、升级、
搬迁、安装、调试、技术培训和设备供应的公司；公司将打造1流的设备维保平台，采取互联网+的先进
模式，解放思想，开拓市场，勇于创新，专业服务，成就公司服务客户。

肘节式冲床(Knuckle Press)在滑块驱动上使用肘节机构者称为肘节式冲床，如图三所示。这种冲床具有在
下死点附近的滑块速度会变得万分缓慢(和曲轴冲床衡量)之独到的滑块活动曲线，如图四所示。而且也
正确地决定行程之下死点位子，因此，这种冲床适合于压印加工及精整等之压缩加工，当今冷间锻造使
用的。摩擦式冲床(Friction Press)在轨道驱动上使用摩擦传动与螺旋机构的冲床称为摩擦式冲床。这种冲
床最适宜锻造、压溃作业，也可使用于弯曲、成形、拉伸等之加工，具有多用性之功能，因为价格低廉
，战前曾被广泛使用。 因无法决定行程之下端位子、加工精度不佳、生产速度慢、控制操作错误时会建
立过负荷、使用上需要熟练的技术等缺点，当今正逐渐的被淘汰。

 

湖北及时雨专业快修服务有限公司创立于2006年，是一家专业从事各种设备维修、保养、改造、升级、



搬迁、安装、调试、技术培训和设备供应的公司；公司将打造1流的设备维保平台，钻床维修，采取互联
网+的先进模式，解放思想，开拓市场，勇于创新，专业服务，成就公司服务客户。

依滑块驱动机构分类(1)曲轴式冲床(Crank Press)使用曲轴机构的冲床称为曲轴冲床，如图一是曲轴式冲
床，大部份的机械冲床使用本机构。使用曲轴机构的原因是，容易制作、可正确决定行程之下端位子、
及滑块活动曲线基本上实用于各种加工。因此，这种型式的冲压实用于冲切、弯曲、拉伸、热间锻造、
温间锻造、冷间锻造及其它几乎所有的冲床加工。(2)无曲轴式冲床(Crankless Press)无曲轴式冲床又称偏
心齿轮式冲床，图二是偏心齿轮式冲床。曲轴式冲床与偏心齿轮式冲床两构造之功能的衡量，如表二所
示，偏心齿轮式冲床构造的轴刚性、润滑、外表、颐养等方面优于曲轴构造，缺点则是价格较高。行程
较长时，偏心齿轮式冲床较为利于，而如冲切专用机之行程较短的情形时，是曲轴冲床较佳，因此小型
机及高速之冲切用冲床等也是曲轴冲床之领域。 

钻床维修-及时雨快修服务(图)由湖北及时雨专业快修服务有限公司提供。行路致远，砥砺前行。湖北及
时雨专业快修服务有限公司（www.hbjsykx.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为其它较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

