
广东bt换刀主轴 中炬精工 bt换刀主轴供应商

产品名称 广东bt换刀主轴 中炬精工 bt换刀主轴供应商

公司名称 安阳中炬精工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南安阳化工路北段

联系电话 18637293822 18637293822

产品详情

随着切削速度的提高，切削时间的不断缩短，对换刀时间的要求也在逐步提高，换刀的速度已成为高水
平加工中心的一项重要指标。由于加工中心的自动换刀要求可靠准确，而且结构相对比较复杂，bt换刀
主轴供应商，提高换刀速度技术难度大。目前国外机床先进企业生产的高速加工中心为了适应高速加工
，大都配备了快速自动换刀装置，很多采用了新技术、新方法。本文将介绍一些提高换刀速度的技术方
法和国外先进高速加工中心的快速自动换刀技术，希望对我国高速加工中心的发展有些帮助。

采用新方法进行刀具快速交换。不用刀库和机械手方式，而改用其它方式换刀。例如不用换刀，用换主
轴的方法。利用新开发的加工中心的主轴部件可作6自由度高速运动这一特点，bt换刀主轴厂，让主轴直
接参与换刀过程，不仅可使刀库配置位置灵活，广东bt换刀主轴，而且可减少刀库运动的自由度，显著
简化刀库和换刀装置的结构。适合于高速加工中心的刀柄。HSK刀柄质量轻，拔插刀行程短，可以使自
动换刀装置的速度提高。快速自动换刀装置采用HSK空心短锥柄刀是发展的趋势。

换刀速度指标衡量换刀速度的方法主要有三种：①刀到刀换刀时间：②切削到切削换刀时间：③切屑到
切屑换刀时间。由于切屑到切屑换刀时间基本上就是加工中心两次切削之间的时间，反映了加工中心换
刀所占用的辅助时间，因此切屑到切屑换刀时间应是衡量加工中心效率高低的最直接指标。而刀到刀换
刀时间则主要反映自动换刀装置本身性能的好坏，更适合作为机床自动换刀装置的性能指标。这两种方
法通常用来评价换刀速度。至于换刀时间多少才是高速机床的快速自动换刀装置并没有确定的指标，在
技术条件可能的情况下，应尽可能提高换刀速度。

广东bt换刀主轴-中炬精工-bt换刀主轴供应商由安阳中炬精工有限公司提供。安阳中炬精工有限公司（w
ww.zjjgay.com）是从事“电主轴,机械主轴,特种主轴,高速主轴”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务
”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：尤总。
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