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产品名称 锌合金压铸优质商家 锌合金压铸 金华铝业厂家

公司名称 镇江市金华铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市新区大港南233国道(葛丹公路89)号

联系电话  13905282589

产品详情

解除五大缺陷：一：了解铸件工艺.找出正确进料方位。二：了解产品重量.直浇道需要多大来定位。三：
了解产品结构.怎样利用横浇道.横浇道本是导向流道。四：了解产品结构.来开內浇口.一道进囗.两道进囗.
多道进口.点珠进口，锌合金压铸价格，只要你了解压铸从这些方面就可以解决五大缺陷。

目前铸件几大缺陷一直是压铸公司的难点..一.气孔怎么会停留在內浇囗。二.艺流渣包口的气孔是由哪些
问题产生的。三.铸件表面大小气泡是怎么来的。四.铸件气孔为什么难以解除。五.铸件产生隔皮主要工
艺错在哪里。六.铸件为什么会脱皮-根脱模剂有关系吗。七.6字开头的铝为什么会难做些，该主意哪些细
节。八.锌合金铸件电镀后表面有泡，是材料问题还是模具（机器.调式）问题，锌合金压铸，还是电镀厂
的问题，我们该怎样才能判断出是材料问题-还是压铸工艺问题-还是模具问题-
还是电镀问题。九.怎样才能做到锌合金铸件表面强度。十.铜铸件用怎样的脱模剂最i好。

压铸技术：是压铸公司生存的基础，有好的技术才能体现出了公司的能力。

压铸管理：是压铸公司发展的方向，压铸公司最i好的管理就是要做到管控（控制成本.控制质量.管好产
量.），是要让所有管理人员.员工按照公司制定的管理制度去做。

生产中注意的问题

1.控制合金成分从采购合金锭开始，合金锭必须是以特高纯度锌为基础，加上特高纯度铝、镁、铜配制
成的合金锭，供应厂有严格的成分标准。优质的锌合金料是生产优质铸件的保证。

2.采购回来合金锭要保证有清洁、干燥的堆放区，锌合金压铸优质商家，以避免长时间暴露在潮湿中而



出现白锈，或被工厂脏物污染而增加渣的产生，也增加金属损耗。清洁的工厂环境对合金成分的有效控
制是很有作用的。

3.新料与水口等回炉料配比，回炉料不要超过50%，一般新料：旧料 =
70：30。连续的重熔合金中铝和镁逐渐减少。

4.水口料重熔时，一定要严格控制重熔温度不要超过430℃，锌合金压铸公司，以避免铝和镁的损耗。

5.有条件的压铸厂最i好采用集中熔炉熔化锌合金，使合金锭与回炉料均匀配比，熔剂可更有效使用，使
合金成分及温度保持均匀稳定。电镀废品、细屑应单独熔炉

锌合金工艺—热镀锌镀前处理

钢铁材料及其制件的表面，由于加工、贮运过程中容易生成或附着异i物，如氧化皮、油污、加工碎屑及
尘土等，因而不能直接进行热镀锌，需要作适当的表面处理。钢铁制件的镀前处理质量的好坏，对镀层
质量有极大的影响，故应特别重视。

热镀锌工艺中的镀前处理实际上就是要将钢铁表面存在的污物彻底清除干净，同时还需使制件表面活化
，以便制件在锌浴中可以很快与锌发生反应，从而获得满意的热镀锌层。故镀前处理的工艺步骤为：脱
脂(除旧漆)-水洗-酸洗除锈-水洗-溶剂助镀-烘干。

锌合金压铸优质商家-锌合金压铸-金华铝业厂家(查看)由镇江市金华铝业有限公司提供。锌合金压铸优质
商家-锌合金压铸-金华铝业厂家(查看)是镇江市金华铝业有限公司（www.dyhdpg.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：孔经理。
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