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双端面磨床磨削平面应注意的问题

双端面磨床具有效率快，精度高，粗、精磨一次性磨削完成的特点，但是双端面磨床磨削平面应注意的
问题有哪些呢？

双端面磨床

一、定位基准面选择方法：

   1.两个平面与其他表面没有位置及尺寸要求：

一般选择面较大或者面较平、粗糙度较好的一个平面作为第y次定位基准面。

   2.磨削平面与其他表面有位置及尺寸精度要求：

必须根据零件的技术要求及前道工序的加工方法来确定一次定位的基准面。

二、平面磨削稳固装夹的方法：

   1.磨削尺寸小且薄的工件加工时:

要采用在工件的四周或左右两端用面积较大的铁板围住。

   2.磨削基准面较小且高的工件加工时：

要采用底面面积较大的、高度略低于工件高度的挡铁将工件围住。
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?高端数控内圆磨床进口主导，国产品牌仍有差距！

   自从2012年以来我国的进口内圆磨床从进口总量来讲一直持续走低，但是这并不代表这我国的进口
数控内圆磨床的进口额有所降低，相反自从2012年以来进口数控国内圆磨床的进口总额逐年提高，单价
进口额达到62万美元/台，说明国外的g端内圆磨床正在逐渐的吞噬者国内的g端内圆磨床市场。

   在内圆磨床的数控系统方面，国内的90%的数控系统需要从国外进口。尽管国内数控系统已经在内
圆磨床上有很多应用，但是应用在g端内圆磨床上的数控系统还是以西门子、发那科、三菱等进口系统为
主。并且国内的数控系统的g端内圆磨床的应用上，在加工精度、可靠性、稳定性方面还是存在很大差距
。

   2014年随着两会的圆满闭幕，深化改革的春风吹向全国。国内本土品牌加速产业结构调整，大力研
发内圆磨床g端化。而国内本土品牌仍然存在诸多问题。一方面要面临国外内圆磨床产品对国内本土品牌
的挤压。另一方面要逐渐大力研发挤入g端市场，摆脱研究的国内市场竞争形势。
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任何一个企业在加工或者生产产品的时候，廊坊全自动内圆磨床，都会优先考虑生产设备。先进的生产
设备具有加工精度高，全自动内圆磨床公司，生产效率高等多种优势，同时这样的设备运行稳定，可以
保证产品的质量不会有太大的差异。成本方面，先进的设备能减小生产产品的耗材，降低设备维修费用
，这也是很多企业都比较喜欢的。随着时代的进步，全自动内圆磨床生产厂家，机械行业开始应用内圆
磨床，它可以对圆柱、圆锥等多种形状的端面进行磨削，是一款应用越来越广泛的设备。

一、mk2120数控内圆磨床用途

这款型号的内圆磨床用途广泛，可以用于磨削零件的内孔和内凹端面，还可以对外端面甚至是多阶内孔
进行磨削。不仅如此，其磨削工作可以自动循环完成，全自动内圆磨床厂家，整个操作基本不需人工干
预。该类设备之所以被很多客户所购买，其主要原因就在这里了。

二、mk2120数控内圆磨床性能及特点

1、精度高。该机械采用多种先进技术手段，确保工件的制作精度高。

2、噪音小。该机械设备采用先进的供电模式，没有大型电机运作，因此几乎听不到噪音。

3、占地面积小。该机械的电箱以及机床无需要用户进行人工连接，整体结构节省占地。

综合上述mk2120数控内圆磨床的优势，应用这样的设备，才可以保证我们加工出来的产品品质y流。加工
出来的产品不仅大小适中，光滑度高，而且产品质量稳定，这些都是mk2120数控内圆磨床的优势。
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