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产品名称 EE系列非标轴承 轴承 临清优库轴承有限公司

公司名称 临清市优库轴承有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市临清市潘庄镇潘北村东首

联系电话  13793098688

产品详情

滚动轴承装配的主要过程有两个：个过程是将内圈、外圈和滚动体进行尺寸分选，保证它们之间符合规
定的配合关系；第二个过程是组装，使滚动体约束在轴承的套圈内不至于散落，形成完整的机械元件。
这两个过程提炼成两个字，RLS系列非标轴承，就是“选配”。按照什么样的尺寸对零件进行分选，就
需要通过计算，将成套轴承的游隙、宽度、接触角、零件是否可互换等要求，转化成为各个零件的尺寸
和精度要求。计算过程中还要考虑各零件机械加工时精度保证能力，针对具体情况加以合理分配。

关于深沟球轴承减少振动的几点建议

1、在两槽一孔磨削工艺和通道超精密工艺中，轴承，应保证端面的定位标准一致。

2.在内外通道边缘增加工艺过滤圆弧倒角，减少通道圆弧磨削时的切削力，减少装配时钢球碰撞的可能
性，减少内圈碰撞通道的可能性。

3.装配时，需要改变现有内外套圈平面定位基准在同一侧的装配方式，不同方向的装配定位基准最合理
。由于每套深沟球轴承在使用过程中都会施加一定的轴向预紧力，EE系列非标轴承，所以用振动计检测
成品的振动值和旋转精度时，应施加一定的轴向载荷。同时，由于深沟球轴承径向间隙的存在，RMS系
列非标轴承，内圈和外圈都有轴向位移，而轴承在使用时实际上与角接触球轴承具有相同的压力接触角
。据信，由于上述原因，当前装配模式下轴承成品的参考端面实际上远离加工定位参考。因此，内外套
圈参考端面在不同方向上的装配精确地保持了加工定位参考、测量参考和使用参考的良好一致性。

经过国内外专业研究机构的大量实验，结论如下:

1.钢球、内外圈和保持架工作表面的尺寸公差、形状和位置公差以及表面质量将影响并产生轴承的噪声
值。



2.深沟球轴承的三个主要部件保持架、套圈和钢球对轴承振动的影响为1: 3: 8。

3.轴承环内外滚道和钢球的波纹度对深沟球轴承振动的影响为1: 2: 5。

4.影响轴承套圈振动值的主要因素是沟道圆度、波纹度、表面粗糙度、沟道曲率和沟道表面凸起，其中
最严重的是沟道波纹度和表面粗糙度。

EE系列非标轴承-轴承-临清优库轴承有限公司(查看)由临清市优库轴承有限公司提供。临清市优库轴承
有限公司（www.gcbbearings.com）是山东 聊城 ,滑动轴承的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在优库轴承领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
优库轴承更加美好的未来。
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