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产品详情

3、电刷镀工艺

电刷镀是用电解方法在工件表面获取镀层的过程。其优点就是可以实现在线修复，其缺点非常明显。电
刷镀工艺其刷镀涂层受到磨损量的限制，一般电刷镀涂层刷镀厚度小于0.2mm。当磨损量大于0.2mm时，
盐城斗轮机减速机修复，其刷镀效率将成倍下降，且刷镀层过厚时，使用过程中刷镀层容易脱落，使用
寿命短。

4、激光熔覆工艺

激光熔覆亦称激光包覆或激光熔敷，是一种新的表面改性技术。它通过在基材表面添加熔覆材料，并利
用高能密度的激光束使之与基材表面薄层一起熔凝的方法，扬州斗轮机减速机修复，在基层表面形成与
其为冶金结合的添料熔覆层。

轴头磨损原因及解决办法

5. 正常金属疲劳磨损疲劳磨损也叫接触疲劳，是指当两个接触体相对滚动或滑动时，南通斗轮机减速机
修复，在接触区形成的循环应力超过材料的疲劳强度的情况下，斗轮机减速机修复，表面层将引发裂纹
，并逐步扩展，最后使裂纹以上的材料断裂剥落下来的磨损过程。金属疲劳是金属本身的特性，无法避
免。但是可以通过增加配合面积，提高运行维护保养手段，改变金属的热处理工艺，提高配合面的精度
等方式来延缓金属疲劳。



轴头磨损常见的修复方法：

目前国内修复轴头磨损常见的方法为镶轴套、打麻点、堆焊、电刷镀、热喷涂、激光熔覆等，这些修复
工艺的出现在推动技术工艺改进与发展的同时，又因复杂的工艺条件和现场环境而受到限制，尤其是在
面对一些突发紧急、设备庞大、拆卸复杂等的设备问题，这些工艺显然是心有余而力不足的。镶轴套、
打麻点的方式是非常陈旧的轴类修复方法，修复效果差，目前已经很少采用。现就其它几种修复方法进
行简要分析。

斗轮机减速机修复-扬州斗轮机减速机修复-瑞泰机械(优质商家)由铜陵瑞泰机械设备制造有限公司提供
。铜陵瑞泰机械设备制造有限公司（www.tlrtjx.com）是安徽 铜陵 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻
执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在瑞泰机械领导携全体员工热情欢迎各界
人士垂询洽谈，共创瑞泰机械更加美好的未来。
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