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公司地址 山东聊城开发区大东钢管市场

联系电话  13969508800

产品详情

导致无缝管纵裂的原因是多方面的，有材料的因素，也有工艺的因素。如无缝管本身塑性差或退火不良
，纵裂出现的机率就会增加，但根本原因在于冷拔后的无缝管存在较高的残余应力。

从断裂力学的观点来看，构件的断裂是由于其内部微裂纹的生成和扩展的结果。无缝管的纵裂基本属于
脆性断裂，其裂纹形态为张开型。

一般情况下，金属中微裂纹的存在是不可避免的，但在材料条件相同的情况下，断裂是否会产生则取决
于作用在构件上的拉应力大小。作用在构件上的拉应力可以是外加载荷，也可以是存在于自身的残余应
力。

无缝管经历了冷拔特别是空拔后，存在着较高的残余应力，这个应力在无缝管外表面附近的切向和轴向
表现为拉应力，其值可达到很大的值。根据上述张型断裂机理，可以认为，存在于无缝管外表面附近的
切向残余应力对无缝管纵裂起着关键性的作用。

无缝管的制造方法有热轧和冷拔(冷轧)，在交货的时候也有两种状态。热轧的无缝管应该以热轧的状态
或者经过热处理之后的状态交货，如果客户需要进行热处理之后再交货应该在合作合同中加以注明。以
冷拔(冷轧)方法生产的无缝管应该以热处理的状态进行交货。如果需方有特殊要求，也可以冷轧的状态
交货，并且需要在合同中加以注明。



对无缝管进行磁粉检测或者是渗透检测，这样可以有效的发现无缝管表面的裂纹、折叠、重皮、发纹、
孔洞等表面缺陷。另外，无缝管，对于铁磁性材料，应优先采用磁粉检测法，主要是因为它具有比较高
的检测灵敏度；而对于非铁磁性材料，比如不锈钢无缝管，那么就需要采用渗透检测法。

无缝管当两端预留切除余量比较少的情况时，因为检测装置的结构原因，使得两端头有时候得不到有效
的检测。但是在这里大家要知道的是，端头是最有可能存在裂纹或其他缺陷的部位。如果端头存在有潜
在的裂纹倾向的话，那么在安装的时候的焊接热影响有很大的可能使潜在的裂纹得到扩大。所以，一定
要注意对焊接后的无缝管进行相关区域的检测，这样可以及时发现钢管端头缺陷的扩大情况。

对在线使用奥氏体的无缝管，当绝热层损坏或者是有可能有雨水渗进的部位，需要注意进行渗透检测，
这样可以发现应力腐蚀裂纹或点蚀等缺陷。

关于无缝管表面缺陷进行一定检测的知识就先介绍到这里，如果还想了解无缝管其他知识，请继续关注
！

无缝管-鑫方盛钢铁(推荐商家)由聊城鑫方盛钢铁有限公司提供。聊城鑫方盛钢铁有限公司（www.xfsgt.c
n）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会
员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

