
梧州汽车部件专用塑胶原料厂家

产品名称 梧州汽车部件专用塑胶原料厂家

公司名称 上海恒塑国际贸易有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 上海市奉贤区南桥镇国顺路936号5幢

联系电话  18321552003

产品详情

机械  

1.机械原则 

挤出的基本机理很简单——一个螺杆在筒体中转动并把塑料向前推动。螺杆实际上是一个斜面或者斜坡
，缠绕在中心层上。其目的是增加压力以便克服较大的阻力。就一台挤出机而言，有3种阻力需要克服：
固体颗粒（进料）对筒壁的摩擦力和螺杆转动前几圈时（进料区）它们之间的相互摩擦力；熔体在筒壁
上的附着力；熔体被向前推动时其内部的物流阻力。 

多数单螺杆是右旋螺纹，像木工和机器中使用的螺杆和螺栓。如果从后面看，它们是反向转动，因为它
们要尽力向后旋出筒体。在一些双螺杆挤出机中，两个螺杆在两个筒体中反向转动并相互交叉，因此一
个必须是右向的，另一个必须是左向的。在其它咬合双螺杆中，两个螺杆以相同的方向转动因而必须有
相同的取向。然而，不管是哪种情况都有吸收向后力的止推轴承，牛顿的原理依然适用。
梧州汽车部件专用塑胶原料厂家 现在，AndreasNoack已完成了自己的硕士论文，BennoWillke的团队正在
尝试如何将这些激光束应用到未来的引力波探测器中。进入探测器的步是一个被称为预测模式清洁器的
装置，它优化了光束轮廓并减少了光束抖动。Willke的团队发现新的LG33光束兼容了当前所使用的预测
清洁模式。研究人员还展示了如何解决这个问题。他们开发了一种新的预先清洁模式，这与LG33激光模
式兼容。“下一代引力波探测器的设计还未完成，”Willke说。  

2.热原则 

可挤出的塑料是热塑料——它们在加热时熔化并在冷却时再次凝固。熔化塑料的热量从何而来？进料预
热和筒体/模具加热器可能起作用而且在启动时非常重要，但是，电机输入能量——电机克服粘稠熔体的
阻力转动螺杆时生成于筒体内的摩擦热量——是所有塑料重要的热源，小系统、低速螺杆、高熔体温度
塑料和挤出涂层应用除外。 

对于所有其他操作，认识到筒体加热器不是操作中的主要热源是很重要的，因而对挤出的作用比我们预
计的可能要小（见第11条原则）。后筒体温度可能依然重要，因为它影响齿合或者进料中的固体物输送
速度。模头和模具温度通常应该是想要的熔体温度或者接近于这一温度，除非它们用于某具体目的像上



光、流体分配或者压力控制。 梧州汽车部件专用塑胶原料厂家 遗憾的是，我国机器人精密减速器长期依
赖进口;可喜的是，这种局面即将改变。经过全行业的“跟踪研究”与“自主创新”，以及的支持，多类
别的机器人用RV和谐波减速器的产业化正实实在在推进中，未来3年将形成100万台的产能，将支撑我国
机器人及智能装备产业的发展。我国高铁列车是制造的一张“黄金名片”。然而高端装备崛起的背后，
是核心关键部件落后的掣肘。齿轮箱是高铁列车动力传递的核心部件，其工作性能直接决定了高铁列车
运行的可靠性和安全性。  

3.减速原则 

在多数挤出机中，螺杆速度的变化通过调整电机速度实现。电机通常以大约1750rpm的全速转动，但是这
对一个挤出机螺杆来说太快了。如果以如此快的速度转动，就会产生太多的摩擦热量而且塑料的滞留时
间也太短而不能制备均匀的、很好搅拌的熔体。典型的减速比率在10：1到20：1之间。阶段既可以用齿
轮也可以滑轮组，但是第二阶段都用齿轮而且螺杆定位在后一个大齿轮中心。 

有时减速率与任务匹配有误——会有太多的能量不能使用——而且有可能在电机和改变速度的个减速阶
段之间增加一个滑轮组。这要么使螺杆速度增加到超过先前极限或者降低速度允许该系统以速度更大的
百分比运行。这将增加可获得能量、减少安培数并避免电机问题。在两种情况中，根据材料和其冷却需
要，输出可能会增加。 

 

原料  

4.进料担当冷却剂 

挤出是把电机的能量——有时是加热器的——传送到冷塑料上，从而把它从固体转换成熔体。输入进料
比给料区中的筒体和螺杆表面温度低。螺杆根表面也被进料冷却并被塑料进料颗粒（及颗粒之间的空气
）从筒壁上绝热。如果螺杆突然停止，进料也停止，并且因为热量从更热的前端向后移动，螺杆表面在
进料区变得更热。这可能引起颗粒在根部的粘附或搭桥。 

5.在进料区内，粘到筒体上滑到螺杆上 

为了使一台单螺杆挤出机光滑筒体进料区的固体颗粒输送量到达，颗粒应该粘在筒体上并滑到螺杆上。
如果颗粒粘在螺杆根部，没有什么东西能把它们拉下来；通道体积和固体的入口量就减少了。在根部粘
附不好的另一个原因是塑料可能会在此处热炼并产生凝胶和类似污染颗粒，或者随输出速度的变化间歇
粘附并中断。 梧州汽车部件专用塑胶原料厂家 

多数塑料很自然地在根部滑动，因为它们进入时是冷的，而且摩擦力还没有把根部加热到和筒壁一样热
。一些材料比另一些材料更可能粘附：高度塑化PVC，非晶体PET，和
某些终使用中想要的有粘附特性的聚烯烃类共聚合物。 

带槽筒体是一种特殊情况。槽在进料区，进料区与筒体其余部分是热绝缘的并是深度水冷的。螺纹把颗
粒推入槽内并在一个相当短的距离内形成一个很高的压力。这增加了相同输出较低螺杆转速的咬合允量
，从而前端产生的摩擦热量减少，熔体温度更低。这可能意味着冷却限制吹制膜生产线中更快的生产。
槽特别适合于HDPE，它是除过氟化塑料之外滑的普通塑料。 

6.材料的花费 

在某些情况下，材料成本可以占到产成本的80%——多于其他所有因素之和——除过少数质量和包装特
别重要的产品比如医用导管。这个原则自然引出两个结论：加工商应该尽可能多地重复使用边角料和废
品来代替原材料，并尽可能严格地遵守容差以 梧州汽车部件专用塑胶原料厂家扩大LED封装产能，抢占



市场份额近几年白炽灯被快速淘汰，LED已成为照明的主流光源。据统计数据显示，2016年我国LED照明
产品国内市场渗透率达到42％，同比增长10％，其内LED照明产品产量约80亿只，同比增长33％；内销产
品约38亿只，同比增长35％。目前LED下游应用中市场规模的为照明领域，其次是背光应用和显示屏。
其中显示屏应用规模保持稳定增长态势，尤其是随着小间距LED显示屏技术的不断成熟，LED显示屏应
用将逐渐从室外超大尺寸显示逐步走向室内应用。 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

