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产品名称 广东数控车床维修 数控车床维修广数 增铭机电

公司名称 东莞市增铭机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇镇安中路152号

联系电话  13662818527

产品详情

数控机床的机械故障和电气故障主要形式

数控机床的故障主要分机械故障和电气故障。

1．机床本体的维护内容:

(1).主轴箱的润滑和冷却；

(2).导轨副和丝杠螺母副的间隙调整、润滑；

(3).支承的预紧；

(4).液压和气动装置的压力和流量调整。

2．电气系统的维护内容:

(1).数控系统；

(2).伺服系统；

(3).强电柜及操作面板。

3．数控机床与电缆之间的接口：

(1).驱动电路；

(2).位置反馈电路；

(3).电源及保护电路；



(4).开／关信号连接电路。

欢迎需要数控车床维修维修的商家朋友，直接拨打图片中的咨询电话与我们联系，谢谢！东莞市增铭机
电为您提供专业的维修意见及服务！

关于数控机床维修方面的小知识

80年代以前生产的数控机床，大多带有光电式纸带阅读机，如果读带部分被污染，将导致读入信息出错
。为此，必须按规定对光电阅读机进行维护。

直流电动机电刷的过度磨损，会影响电动机的性能，甚至造成电动机损坏。东莞市增铭机电设备有限公
司专业维修数控为此，应对电动机电刷进行定期检查和更换。数控车床维修、数控铣床、加工中心等，
应每年检查一次。

一般数控系统内对CMOS RAM存储器件设有可充电电池维护电路，以保证系统不通电期间能保持其存
储器的内容。在一般情况下，即使尚未失效，也应每年更换一次，以确保系统正常工作。电池的更换应
在数控系统供电状态下进行，以防更换时RAM内信息丢失。备用的印制电路板长期不用时，应定期装到
数控系统中通电运行一段时间，以防损坏。

定期调整主轴驱动带的松紧程度，防止因带打滑造成的丢转现象；检查主轴润滑的恒温油箱、调节温度
范围，及时补充油量，并清洗过滤器；主轴中刀具夹紧装置长时间使用后，会产生间隙，影响刀具的夹
紧，需及时调整液压缸活塞的位移量。

欢迎需要数控车床维修维修的商家朋友，直接拨打图片中的咨询电话与我们联系，谢谢！

怎样操作数控车床？

数控车床维修分很多种，不同的机器有不同的操作，我只能说它们的共同的步奏： 1、在开机前，应先
做一些检查，数控车床维修FANUC，如卡盘上是否有工件，托板是否在合理位置上，电线有无短路的可
能等。 2、检查完毕，打开机器的外部进电总闸，（有气动装置的打开风机开关先充气，充气完毕后再
做下一项比较稳妥）再打开机器的内部的进电开关，（如果常时间未开，应该开着预热半个小时）然后
打开系统电源。 3、电源都打开后，首先就是要做回零操作，数控车床维修宝元，建立机床坐标系。
前三部就是机床加工前的准备工作，广东数控车床维修，下面是加工的步奏： 4、
准备好加工的零件毛坯，刀具，数控车床维修广数，测量工具，工具等。
5、按照加工工艺编写程序，并输入系统。并空转运行程序检查有无错误。 6、
装好刀具，并对刀，东莞市增铭机电设备有限公司专业维修数控车床维修。

欢迎需要数控车床维修维修的商家朋友，直接拨打图片中的咨询电话与我们联系，谢谢！

广东数控车床维修-数控车床维修广数-增铭机电(优质商家)由东莞市增铭机电设备有限公司提供。东莞
市增铭机电设备有限公司（www.dgbmjx.com）为客户提供“伺服马达维修,驱动器维修,变频器维修,主轴
维修,工业显示器维”等业务，公司拥有“三洋 山洋 安川 松下 三菱 台达 东元 迈信



广数”等品牌。专注于数控机床等行业，在广东 东莞 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：贺立国。
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